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PARECER DA COMISSAO DE LEGISLAGCAO E REDAGAO

Projeto de Lei n° 48, de 2019

Autoria: Poder Executivo

Ementa: Altera a legislacdo que dispde sobre
a instituicdo e cobranca de Contribuicdo de
Melhoria em decorréncia da execugao das
obras de urbanizagdo na Avenida Maripa, no
bairro Jardim Europa/América, nesta cidade.
Relatoria: Vereador VVagner Delabio
Conclusao: Favoravel

1. RELATORIO

Vem a analise desta Comisséo o Projeto de Lei n° 48, de 2019, de
autoria do Poder Executivo, que altera a legislacao que dispde sobre a instituicao e
cobranga de Contribuicdo de Melhoria em decorréncia da execugcao das obras de
urbanizacdo na Avenida Maripa, no bairro Jardim Europa/América, nesta cidade,
apresentado na Sessao Ordinaria do dia 25 de margo de 2019, recebeu entdo o
despacho do Presidente do Legislativo, e foi encaminhado a apreciagao desta
Comissao.

Em conformidade com o Regimento Interno & competéncia desta
Comissao emitir parecer sobre a matéria em questao.

Na mensagem n° 28, de 21 de margo de 2019, o proponente traz as
propostas de alteragdes na Lei “R” n° 43, de 18 de maio de 2016 e ainda o valor do
orcamento para tais alteragdes que passam ser as seguintes:

a) alteracao da redacao do inciso Il do artigo 6°, em que, por equivo-
co, constou a expressao “Anexos | e II”, quando a Lei tem somente um Anexo, efe-
tuando-se, portanto, a retificacao para “Anexo Unico”;

b) adequacéao da redacao do § 1° do artigo 7° da referida Lei a realida-
de dos fatos, ja que, em virtude de reducdo de meta fisica, conforme Termos Aditi-
vos ao Contrato n® 0193/2016 (copias anexas), o custo inicialmente orcado em R$
3.559.125,03 (trés milhdes quinhentos e cinquenta e nove mil cento e vinte e cinco
reais e trés centavos) foi reduzido para o valor de R$ 3.229.544,68 (irés milhdes
duzentos e vinte e nove mil quinhentos e quarenta e quatro reais e sessenta e oito
centavos);

c) como o custo total da obra passou de R$ 3.559.125,03 para R$
3.229.544,68, também se faz necessaria a alteragéo da redagédo do ANEXO | da Lei
“R” n° 43/2016, para que passe a ter a nomenclatura correta de “Anexo Unico” e
conforme detalhado no artigo 3° da inclusa proposicdo, onde consta a nova
PLANILHA ANALITICA DE CUSTOS/ORCAMENTO DO CUSTO DA OBRA.
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Os membros da Comissdo de Legislacdo e Redagédo votam conforme

abaixo:

Parlamentares
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Relator
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Relator
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Presidente
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LEOCLIDES BISOGNIN
' Vice-Presidente

pUSENTE

1 GABRIEL BAIERLE
‘ Secretario
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Parecer da Comisséo de Legislagdo e Redagéo ao Projeto de Lei n° 48, de 2019.
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QUINTA-FEIRA EDICAO L] =
22 30deagostode 2018 9768 1tails JORNAL DO OESTE
PREFEITURA DO MUNICIPIO DE TOLEDO
EDITAL PREVIO DE CONTRIBUIGAO DE MELHORIA N* 17/2018 P14-71)
PENEIRAS I % PASSANDO j
0 Prefeito do Municipio de Toledo, Estado do Parand, no uso de suas al legais e de
‘com o disposto na Consiiuigo Federal (Art. 145, Iil) @ na L i 1.931/2008 STH T T smmaa
Al 143). S Consiste a mmamﬂ.«hmmmnmpﬂ@mmu&
s = ‘conduida, lnm da Qucuclod! um revestimento betuminoso qualquer, objetivando.
RESOLVE: n = a) Aumentar betuminaso empregado.

A 1 - Tomar piblico a0s proprielddos de imdveis beneficiados com
a Avenida Maripa, no trecho mmwwom-ku-%m-uc»m. BR
487, locallzada no bairro Jardim Europa/América, neste Municiplo, mm(mw-

da
mr.mwmmmnmmmwumm

b)wwmummm-muom

que passa na paneira n* 40,
) Para camadas e base, 8 parcentagem passants na paneira n® 40 n3o deverd set m«m 212%.

Matertais

asfalio Gluido, tipo CM, CM-1, CM-2 @ alcalro tipos AP-2 AAP-6. A escolha do malerial betuminoso
ser do material de base.

9)Adiacénge enke as perceniagans passantas nas paneiras n° 4 8 n* 40 deverd est
antre 20 e 3

‘axperimentaiments, no canteiro da obra. A laxa de apicagdo varia de 0.8 a 1,6 U, conforme o oo

Equipamentor
oa equpamento antss do inicko da execug8o da obra dever ser examinado pela Fiscalzaco.
devendo estar de acordo com esis especificago. umaumwlm.u«-mw.nww

do servigo.
Para varredura da superticie da base, usa-se do preferdncia. vassouras mecnicas fouiivas,
pooum.nhhnh sor manual esta operag3o. O jalo de ar comprimido poderd tambam Sor usado.
igante ipados com

deverd sor feita por camos 0q ‘com bomba reguladora de pressdo @

uniforme.
As bamas de distribuigao devem ser do lipo de ciculagho plena. com disposiivo qua possiililo

n)An—.wpunu na peneira n* 4 deverd apresentar o equivalenls de ar
7 nmmunenusﬁm superixn 40t
s
g EuﬂK‘Au o deverd ser xm 20%.
90 [ndice da sporl Caiimia, bt aravés do ensei 6o DNER-ME - 43-74, com a energia
modificada, o daverd ser inferior &
= al de Exscugdio.
3 provagso, sem
0 que n3o serd dada 8 aulonizag3o para o inlcio 003 serVKos.
soquintes unidades:
o) Instalagaa do briagom. adequadamenls projeaca de loma & produa blas Que permiar 4
obiengao da granulomelria prelendida para 4 brila graduada, alendenda previsios
i para a obra.
¢) Central de mislura dolada e unidads dosadora com no minmo trés slos, epcsilo de adigao ce
3 7% de 90 “pugnil
& 7 ) Caminindes basculanies.
E i o iigndo
Bt % 9 u.nnnwawmmmm
bt % compactadores pneumilicos de presso reguldvel.
o 7 5 cmp-cumm porle. manusis o mackrico.
2 7% il Feramantas manuais dversa:
53 7
7 = Praparo de Suparficie
I z A superficie o faceber a camada do base ou sub-base de bilta graduada deverd esiar perfeilaments
i i mga e desempenada, deve mwm.mmwwwuumsm-m Eventuais
> dafoitos exisienies deverdo sparados, anles da di
2 ra
431 Produgso
i 2)Arocha srd exiada da padria ndcads, serd sroimanie beads o dassificada om bitolas, &
para
». planina de servigos BlAwmdMuvmmﬂmﬂh o forma o assegurer a cblangho das caraclrsicas
dosejadas para a mistura.
MEMORIAL DESCRITIVO ) As bioias oblidas, acumuladas nos slos do ceniral de mistura, serdo combinadas N0 MYsturador,
mmmmuum-mmmamwamm-mmnmmmmm
(OARA: PAVIMENTACAQ DA AVENIDA MARIPA (ENTRE A RUA PEDRQ ALVARES GARRALE | tma. mais o acréscimo mmhmvmw-mwm-wnwmsmmm
"ABR 467) subseqUentes. Deverd ser prévisto o eficente abaslecimento 2 interrupco da
JJARDIM EUROPA AMERICA produgdo.
TOLEDO - PARANA
Transporte de Brita Graduada
CONSIDERAGOES PRELIMINARES inhdes bascudanies
& om soguida
O presente memorial irala das orientacdes pars execucdo das obras de pavimentacso da Avenida h)thAwmn--wmoﬂmW
Maripa , recho entre 8 Rua Pedro Alvares Cabral s s Armbren, JoidoPR | ©) Nbo sard permito o lransporte s bita graduada para  pisia. qQuando o subelio ou 8 cama
Os detrios | sublacenta estiverom molhados, ndo sendo capaz do suporir, sem se delormar, & mavimentacao do

A Quards e prolecho da obra ficardo por conta da CONTRATADA até a entrega do Termo de
Recebimento Definitivo da Obra, sendo responsabiidade desta lodo e qualquer dano cometido ns
obea,

SERVIGOS PRELIMINARES

2.1 Instalagdes Provisorias

Tod maquinario

Distribulglo da Mistura

mwudwmwﬁwam-to.m.m.mmaw
perficies ¢ comecies

aomoumwwumm quando nece:
permita 0 aquecimento  uniforme do contaido do recipiente. O depdsito dever ter Uma
upm-mmpmnmxmn@wmmmuﬂd  ser apicada em, polo.
mencs, um dia de rabalho.

\acessirio, deve ser equipado com dispositivo qua

Exocuvk

superficie, de modo

-m-.npn-amwlomm
Ad-a»u a seguir, 0 material betuminoso adequado, na lamperalura compativel com o 56U Uy

o carta @ de maneira mais uniforme. O ma o dave sor ditibuide

Soondo 3 temperatura amblente estiver abaixo de 10°C, ou em dias de chuva, ou. quando esta

estiver eminents. A temperatura de aplicacdo do material betuminosa deve s fixada para cada

tipo de ligants, mmammwnwm Deve ser escollida a temperaiura

ra espalhamento. As falxas de viscosidade

A n-zo-a)ummo- iy L para asfalto diluico,

recomendadas
do 62 20 graus.
Evclr paa akattes.

Dov-sa imprimit 8 pista nleica am um mesmo wino do rabaho e deixd-a. sempre que posvel
fochada a0 rnsito. Quando isto ndo for possivel, Uabalhar-se-a em mla pista.

Imprimac3o da adjacente, assim que a primeira for permitida @ sua abartura a0 ANsHo. oo oo
Wumw imido 30 transito serd palo comportamento da prmeira, ndo
vondo ukrapassal a 30 dias.

Aﬂmdlmmm ‘o excess0, nos pontos iniclal @ final das apiicacbes, devem-sa colocar
na pista,

Controle de Qualidade
© mataal bekaminoso doverd s g om laboraléio, obedecendo 3 metodologia indicada
as especificabes em vigor.

permita d - N 4 obra.
nmmﬂ.wﬂhhllulmﬂw a-vulumwm-pmmmummmm - 1 ensalo do ponto de fulgor, para cada 100 L.
panos exparimentais previamanta -1 ensalo do destlagdo, par cada 100 &
) A distribuicdo de mistura, sobre 8 camada anterior previamente liberada pela Fiscalizagdo, serd b) Para Alcatrdes:
-1 ensao de Englor. para aobra.

realizada com distribuidor de agregados. capaz de distribulr a brita graduada em espessura uniforme.
som produzir

@ ferramentas necessanas & execug3o dos servicos contratados bem como: andaimes, tapumes.
carcas, instalazdes. o sanitanios, hiz. forsa, 8gua, elc. l\wta-ugnucoummu
rs devard star Govidaments sinokzada visando evear ransiomos 8o s,

REGULARIZAGAO DO SUB-LEITO (DER — ES - P 06-71)

1.1Generalidades

‘operago destinada a conformar o leito natural. quando . transversal @
mw—vaﬁmma-wloqmnwhm

‘como lerraplenagem. Serd sxecutada de acordo com 0 parfs lrans) .

longitudinals Indicados no projeto, com terraplenagem

Am\ﬁwﬁmwmm-nmw‘mammuamlmﬂo&m

camada do pavimento.

3.2 Materials

mmnwmw-wummmummmmmm
substituicdo ou adiclo de matedal, estes deverdo ser de matedais
Indicados no projeto ter um didmetro miximo de particula mwm-?!mwlmh-dc
suporie Calémia, determinado com  enera do mélodo DNER-ME 47-64, iqusl ou superior 3o do

segr
o o 8 exclusivo juizo da Fiscalizag8o. a distribuic8o da brita graduada podord Sor
pola agdo de motoniveladora. Neste caso, a brita graduada serd descarregada dos

+ 1 onsalo de destiacho, para 500 t

Controle de Temperstura

procodida
basculanias om leiras, 50bra a camada anterior Iberada p«n ﬂn’z.aa davando ser

critérios da tabaiho que assegurem a qualidade do
d)SQlAvoMooww o espalhamento de uummmmmummmaﬂou

Q)ACWlmld.ummMMulmﬁwtummwmm 10 cm, no minimo, &

17 cm, no maximo. Quando se desejar camada das de bases ou sub-basos do maior BsPesSUIS. O

servigos dever8o ser execulados em mais de uma camada, segundo o8 critérios descritos no Manual

da Execugdo.

()Aqmmmmmhmr-m«twmmamnmrmmm-uwuw

Cne.nnmhmuh . admite-se conlomacdo pela atvagdo da motoniveladora
. praviamente

Inicio da

Comprass!
T Tendr e ista a Impordncia das condsbes do densficacao da bka raduada. recomunda-se 3

Controle de Quantidade

Sord feito mediante a pesagem do distribuidor, anles © depois da aplicagdo do material
betuminoso. Ndo sendo wnwaummouompammm soja feito por um
dos modos seguintes:
2) Coloca-se, na pisa, uma bandeja de peso e drea conhecigos. Por Uma simples pesada, 3p0s &

5} Utlieacto de uma régua de made, pintada o graduada, Que possa dar, dretamanla, pela
diferenca de allura do material betuminoso no tanque do caro distribuidor, antes ¢ depois da
operagio, 3 quantidade de material consumido.

PINTURA DE LIGAGAO - ESPECIFICAGAO DE SERVIGO (DER - ES - P 15-71)

seqUéncia executiva mais apropiada. Objetivando alcancar, da forma mals eficaz. © grau de
specificad.

compactada e
b)Aanergia da compactag3o a ser adolada como releréncia para a execusdo da bl
modificada. Admile-se,

a graduada sord a
(ONER-ME 48-64),

o expansdo knfurior 3 2% nos casos particulares descrios no Manual de Execucdo.
) O loor da umidade da mistura, por 0casido da compaciagdo, devord ser star Compreandido no
3.3 Equipamentos Intorvalo do 2%, em rolagAo A umidade GUma oblida no ensaio de compaciasAo DNER-ME 4864,
S0 indicados os seguintes tipos de equipamentos para execusdo da regularizacdo: ‘xccutado com a cnergia especificada.
1) Mol com oscartficador: #5808, 0 do
b) Carmo-tangue distibuidor 0e dgus; rolos preumaicos do pross3a reguivol.
<) Rokos 3 : . nas curvas,
) Grade do discos: partindo do borda Intorno para o bordo extomo. Em cada passada. 0 equipamento wliizado dovord
) Pulvkmisturador. focobrir, a0 menos, a metado da faixa anleriormento comprimida.
0s oa mistura 4o com o tipo o material | 0 Ourante . 30 necessaro, podord sor promovido 0 umodecimento da suparficis ¢a
emprogado camada, modianto omprogo do caminhio-tanquo Iigador.
g) Eventuals manobras mento do compactagho que impliquem em variagbes dirocionais
MEucuto -,m-mum-wlu-mmamm .
oo da rodov A vor evoluk alé que 30 oblenha o grau do compactagdo minkmo do 100%. om
gl 0 greid an-mnmmv manmuum«.sm«wmu ima obtida o ensaio DNER-ME 4884, exccutado

Essa etapa serd

de uma base ou de um pavimento, anles

Matartais
Todos 0s mslerisis devem satisfazor ds sspecificacden aprovadas pelo ONER. Podem ser
‘empregados os malerais be seguinles:
gl Conant ixtingo ponetacio
Astaltos Giuidos, ipos CR-2 8 CR-4 8 CM <23 CM-4
gl Mewe bpos AP-4 8 AP-12
Emulsdes astiibcas, tpos RR-1C.RR-2C,
A taxn de aplicach serd em funcdo do 1ipo de material betuminoso empregado. devendo situar-se

Equipamentos
Todo equipamento, antes do inicio da execucdo da obra, Severd ser examinado pela Fiscalzagdo,
Gevendo estar de acordo Com 0sta espechicacdo, S8M o Que NGO Serd dadd & rdem purl © iniclo

do servico,

Para a varredura do mmm-mm Igacho, usam-se Ue preferdnCia. vASSOUTDS.
mechnicas rotativas, podendo, enbe

também ser Usado.
Amwﬂowmwhhwmﬂwmmlwmuﬁmmo

Serdo
anmmum-mmwmm com espacamento maximo de 100 m do

m-mawmr-ummummmuw com a energia espaciicada. O ndmero do passadas do equipamento compactador,
o sacagem, compactacho e acabamento. para a oblongo das condisdes do densiicagho especificadss, serd definid om hungao dos Panos
On s i con provis da acordo tados
errapienagom. &
No cant de coros om rocha, devord ser previso o a roquerida sord foita dtois, manua's
com substiuA0 por materlal granuiar aprop mnmu».pm- IMM
maneira 4 descria. Obsarvagdes Gorais
i ihc tlago. Em cardier
maxima, 0btca no ensak DNER-ME 47-84, o o loor de umidade doverd sor @ umidado Gima do | excepclonal H
ensalo citado + 2%, que tal fato ndo prejudiaue @ qualidade 6o sorvico.
realizada apos
1.5Controle 2 conclusdo da compactagdo, 126 logo se constale a evaporacdo 3o excesso de umidade superfcial
Antes da aplicacBo da pintura betuminosa, @ Superficie devera ser perfaitaments lmpa, mediante
151 Ensaios ampreqo de processos & equipamento adequados.

Controle Tecnalégico

250 m do pista, 0, N0

dia,
indice de supor com energla de 3
54, com espagamento mazima do 500 m 06 pista. @ no minimo, um ensaio cada dois dias

) Um ensaio de abrasdo Los Wol (método DNER-ME 35-64), por més. e sempre Gue houver
variagéo nas caracteristicas da pedreira em exp)
womuwouM-mmuu.m(mwmewuwy por més. & sempre que
houver

undome.

As barras de distrbuicho devem ser de 8o de Cculagdo plena, COM JISPOBIOVO QUe PosSiNe
.

O depdsito de malerial belUMINOSO, QUANGO Necessdrio, deve ser BQUIPAJD com
wmonu-cmmmcdo © uniforme do conleddo do recipiente O Goptato dove ! Uma
copacidade tal que ossa armazenar a quantidade de malerial betunkIoso o Sor apkcado em pelo

Execugio

procede-s uperlicie, de modo

na temperatura compativel com 0 30U PO,

qm.wmmmmmummmmc ou om dias de chuva, v, QUANdo esta
eve ser fixada para cada ipo
l.gm am funcio da relagso lemperalura-viscosidade. Deve ser escolhida @ lempersiura que

‘& meinor viscosidade para espalhamento. As faixas de viscosidade recomendadas para

<) Controle das ins cleadas 12
de umidade pdv [
DNER-ME 52-54). por dia de radaino.

.mo-u. trabaino.

SSpecilcs spareke, s0ce ‘seca, maxma, com espagamento maxmo de |oo m de pista, com amostras
coletadas e cbadecendo semgre & ordem: bordo ireio, 81xo, ordo 85queIdo, 8ixo, borda

ko, aic. 5,60 o do bord

por
a)um- delerminac3o do leor de umidada na pista, pelo ‘método expedio da fngideira’. & cada 200 M
de pista, das operacdes de

) Uma delerminacdo da massa especifica aparente seca ‘in situ’ (ONER-ME 92-64) imediatamenie
aps 3 operagdes de acada . altamando o bordo direito.

reduzido,

nles da amostragem, 3 sersm confronlados com o5
especificados, mmm-m.mlm-

Xmax =X+ 120y + 068y
VN

mn-xq_m 068y

hmnmmbﬂnmww«nnovuymamﬂomumm
davers set igual ou superor 20 valor minimo espaciicado.

v X129y

%0, bordo 68querdo. el.
1) Um snsaio de compactacdo, exscutado de acordo com o il DNER-ME S04, com s anerge

G 6 a 20 graus, Engler. para

g de 20 a 60 segundos Sayboli-Furol, para asfalto diuido,
alcatrbes.

C) cez50 sakica
Deve-se mm.-mm.mmmmwumm-mm samra qus potsiel
fecnada a0 Quando islo ndo for possivel, rabalnar-se-d em mea

vansito.

aa agjacents, .m«n-mm.hmm-mw-m

(cass0, nos ponkos incial e final das aphcacoes, devem-sa
o

na pista do. apicagho
sobre essas aixas, #s Quins 56130 A Sequir, retiradas. Qualqunt (iha

trabaino. A
g) Um ansaio do indice de suporte Califdrnia unnm ENERME 48-74), por mu, ou unu- ave
houver variagao nas caracleristicas do agregado

granulometria prévia

) Um ensaio de m(mwn«amanuﬂ-mmumm
iy
54-583), por dia. 0. minkr, um
ensaio  cada 600 m de pista.
por mbs,
utlizado,

Controle Geométrico e de Acabamento

o ‘belo menos, envolvendo no minkmo Gneo pontos da secdo tanwversal.

rgura
Serd determinada @ largura da plataforma acabada, por medidas & trena executadas o cada 20 m pelo

VN Controls de Espassura
X=X
¥ = VXY 1 (N-1)
Controle da Lar
N> 0 (o" o doterminaso lelas)
1521 Controle Geométrico
Apds 8 execucto relocacho o dos bordos. i da Superficie

) + 3 cm, em relacdo as cotas do projelo.

b) = 10 cm. quanto & largura da platafoma.

) Até 20% em excesso, par & flecha de abaulamento, néo e lolerando falts.
PAVIMENTAGAO ASFALTICA|

BRITA GRADUADA (DER - ES - P 0581)

Objetive
Estn especificagho de servico dafine os crilerios que onentam a execucdo de bases ou subclasses
de brita graduada

s condicbes de scabamento da supedice 36rbo spreciadas pela Fiscalizacdo. em bases Visuas.
Espcial atancao deverd ser conforida 4 venficago dn presenca de 509regacio ogacio suparicial. A osle
respait, ..m-unuu-uusuuw

Acsitaglo
Aum;ln do Controle Tecnolégico

s6rvigos exacutados sardo acetos, sob 0 ponto de vista lecnologico, desde qua sejam ateadidas
2 uqumm

2) Os valoras individuais dos ensaios d abraso Los Angeles, durabilidade, lamelaridade, aquivalonte
o areia @ indion de suporte Calffornia, atendam a0 lmiles definkios nesla especiicacho.

b) A compasicho das amostzas de biita raduada ensaiada atenda #0s requisios
astabelecidos nas alineas. ‘9" do llem 3 dosia espocificacso.
<) A composicho granulomélrica das amosiras

3) Os agregados uiiizados. m-mmaum.wdommu deverdo sar
constituldos por fragmentos duros. » Quraveis. hmd xmuounn-nlcu!u lamelares ou
alongadas, mais ou 6o 0de0;

pelo mélodo DNER-ME 86-64, uwmmw«uwwwm
- agregados graudos.
- agregados midos. -~

) Para o agrogado rato na paneira n*10, a percantagem de desgasto no ensalo ds abrasdo Los
Wu(mmssw)mm superior 8 50%. Aspectos particulares. relacionados &

uyAWWawmmmw-wmmmmhm

Anios da aplicagho do malenal belumingso, NG Caso de bases 0 sclo-Gmenta ou CONCrelo MagID.
a supedicie da base deve sar imgada, a fim de salurar 05 vazios exisienins, néo sa admitndo
mwumm:mimwaﬂnilmwumwlmmm

Controles
Cortroe do Qualidace
MW&MW'M“MM WMAMWW
om vigor.

ONER,
a)  para emulsdes asfalicas.

Ter 5 aova,
~1 ensaio de residuo por evaporacao, para lodo carregamento que chegar a obea
-1 ensaio de peneramento, para 1000 O Carregamento. que CHeGar a obea.

-1 ensaio de secimentacio. para cada 100 L

Controle de tlemperatura

sor 2 oipo de om uso.

Controle de Quantidade
Serd leito mediante » pesagem do camo distribuidor, anles o depos da apiicagdo do malerial
betuminoso. Nao sendo possivel 3 reakzaglo do conlrole por esse mélodo. admite-se soja leito por
um dos. seguinies.
a)  Coloca-se, na pista, mo-maw.mm Por uma simsles pesada. apts
o, lam-de
b5 Uizacao do uma régua de maders. piniada g‘dnd.a\.no‘ud‘rh te, poia
auuummudomwmmmmmmm carro distribuidor, antes ¢ depos do
‘consumindo.

Controle de Uniformidade do Aplicagio
A uniformidade depende do equipamento memmwm Aoumunsm.;om
. para que 50 possa controlar

esiojom contidas nas “labxas de Trabalha', ndo
sstabelecidos nas alineas °c”.*f, om

calculados estalisticaments Ord 0 grw de COMPactagdo, de acorco com bs

9) s valor
estabelecidos no dem 5.5 h desto

minimos.
exprussdes oboixo, deverdo ser IGUais U Superioros 80 lmiies.
esoecificacdo.

Min=X-1205-0685
EN

Once X=EX
N

5= V(OEXF 1 (N-1))

N2 (" de determinagbes efetuadas)

mada executada com onquadradas na faixa selacionada, esisjam conlidas nas “faxa 6o vabaing” detosias & pars ga | ooni
matorial projelo
que eventuaiments acendam & CONCRETO QUENTE C.8.U.Q. (DER - ES - P 2271).
letsiena. TOCERARCIA TRABACRO
Bt gracuacs ¢ a camada do base o sub-oase, composta px misirs em ia do Sl o \NDQ EM PESQ)
oritagem, continua, cula obtida pela agdo mecanica do o ] SUB-EASE HASE vente, em usina apropriada.
equipamento de compactagdo. ek o s Ge sgregado mineral graduado, material de enchimeno (fler) @ materlal betuminoso. espalhada o
; i i Comppras» quonie
Matariais A =t =t Sobee 3 base Imprimida, a mistura serd aplicads, de modo @ spresentar, quando comprimida,
X L) provadas palo DERPR. Acamada do base | oty mportants: No serdo aceras composigbos granuloméuicas do umasres de bl §/0ced0 spaseura do projslo:
o«
eslacus e, atengam

Materlals
Yodos a ovadas pelo DNER.

Materiais Betuminosos.

Agregado graido

pela fiscalizacao. O agregado graido
o-ummtmunwmmna  durbvas, Inres de ormdos de argl & substincias nockas.
© valor maximo tolerado. no de desgaste Los Angeles. ¢ de 50% . Deva apresentar boa

bmetido porda

adesividade.
suparior a 12% em 5 cicios.
O indice do forma ndo deve se inforior a 0.5
inada a porcentagem de grdos de forma defeiuosa. Qe 56
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A usina deverd ser equipada com uma unidade classlficadora de

agregados, apds o secador, dispor
juplo alxo conjugado, provido de palnelas raversiveis ¢ removiveis.

de misturador tipo Pugmil, com duplo
1= maor dimensdo de gro. Dave, ainds. o misturador possur dispositvo do
q-muonmmmnu -lr-vhdowdowmuu descarga, de fundo ajustivel o oawmp-r mowme mmun Um lermdmetro,
pacalolos, ficar X Ca 210°C.
is ou penciras o ensalo poderd ser realizado dos,

malha quadrada, ac a formula:

adotando-se
mzspumq e macida das abertras de Guas paneiras, ente as quals fca 1910 0 rdc.

Deve ser

e amorege de escona, asta deve lar uma massa sspeciica aparenta Kual ou supericr a
1.100 kg,
Agregado mitdo

0 agregado milido pode ser areia.
daverdo ser resistontos, apresentar
substanclas nocivas. Deverd

Matarial de enchimento (filer)

po-co-pacia ou mistura de ambos. Suas pariculas indhiduals
moderada angulosidade, livies de lordas de argia o
apresentar um equivalente de areia igual ou suparior a 555.

ios, etc.. 0

constituido por materials minerais finamante dvdidos, mm:mma«m
a ndo pldsticos, cal oxtinta,

que atendam & seguintes granulometria

de mercirio, “dial", pir
———or v “doscarga do secador, para reglstrar a temperatura dos aQregados.

Acabadora

O ocuipamento parm sspaihamenic @ acabamenio devard ser consthuido de pavimentadoras

palnar o confomar 3 mistura 1o alitamento, coas o sbauamento
com aisadores o dispositvos rapidos

de drego, am de marchas para frente @ para s, As acabadoras doverdo ser .qmpnan gons

‘alisadores o dispositivos para aquecimanto dos MasMos, & lemperatura requarida, para colocagdo da

mistura em irregularidades.

Equipamento para Compressdo

50, tipo tandem,
fiscallzag3o. tipo tandem, devem fer uma
ugm-um Os rolos pneumdtioos, 3 aulmpu-om ‘devem ser doados de pnaus que permitem a
‘agem da 35 a 120 libras por
O equipamanto em operac3o deve ser mﬂd-nm para comprimir a mistura & densidade requerida.
trabalhabilidade.

inado:
do agregado, o sk silo quente da usina.
do bgante da
C) damisura beasminoes. ik ‘saida do misturador da usina.
da mistura, no momanto 1o @ 1o inicio da rolagem. na pista
Em cada caminhdo, anles da aou:-w 2okt foita, polo menos, uma leitura da temperatura.

nmwa-a-wu
fem 3. As

Controle das Caractoristicas Marshall da mistura
Dols ensaios Marshall, com trés ponlos de prova cada dover
mistura. Os valores de eslabiidade @ de flubncla deverdo catilazer a0 espaciticado

amostras davem sof ratiradas apds a passagem da acabadora @ antes da mmma

O controle de da mistura betuminosa daverd ser leito, preferanciaimenta, medindo-se.

2 donddade sparerts de coros de prova extraldos " s comprimida na pista, por meio de

brocas rotat

mm-um.ams -uwumunn admite-s6 o processo do anel de aco. Para
58 sobre do espalnamento da mistura, andis de ago de 10 cm de

Controle da Compressio
compresso

corpos das prova extaldo da pista s comparando-ce o a6 densidades aparentes dos

Produgao do Concreto Betuminoso

PERERK T
| — T T ldados o cal. As amosires pars moldage destes carpos e prove doverdc sor rotradas
| — . 3 o vansporis do concrelo bourinoad, devarko loc cacaa | prosimas antes da ot
dansidades ndo deverd sar inferior a m
wmwammm-wﬂu-wmnwum&uuwm CaMﬂ!hdlEponull
Composigio da Mistura Execugdo do oixo ¢ dos bordos, antes @ dopois do espalhamento & wmkuo ﬂl "i!l\ll Admitir-s0-4
Afaixa a ser is do 7 di no caso de
usada deve ser aquels. wamuwmmuﬁ-nﬂmmm-muuwmuum ter havido transito sobre uwﬂmmh.wmh’sﬁnllmﬂomwmmmm m\omlmm.
e revestimento. po de pedra, etc., deverd sor feita uma. de
A temporatura do aplicagso do cimento asfaltico u.v-mmdl para cada tipo de ligante. em Controle de Acabamento da Superficie
[CPEREIRE T AN EMPESL fungdo da relagao temperatura - viscosidade. A n\oﬂllnnmﬂmhﬂlc!lﬂudlmuullem Duranle a exscucdo, devera ser feito diaramenie o contols do ﬂllupoﬂh-ﬂn
)-8 iou Wﬁ\lﬂlvimu uada dentro da faixa do 75 a 150 segundos, Saybol-Furol, indicando-se o, com auxilio de Mmﬂv‘lm!ml“ﬂwm
s 85+10 segundos, Saybol- -FW El\llollﬂlu. ndo dovem ser foltas 90 oixo da estrada, variacdo da ww-ﬂlch ontre mh
4 m 5 nnmnmuuhnwwno'l'cnmwm-u do 3 a05cm q das réguas.
3 rs devem ser aquecidos a lemperatura de 10°C @ 15'0. a acima da temperatura do iganie
leMln. PISOS
taa
de 25¢3. A mistura, naste caso, ndo deve deixar a usina com lemperatura ‘superior a 106°C. 5.1 Melo-fio
exacugdo 0o wral de encontro com a existente deverd
“inoco”,

As porcentagens de belume s roferem & mistura de 89regados,
10308 08 1pos,

considerada como 100%. Para

Acurva granuoméirica, indicada no proelo, poderd apresentar as seguintes tolerncias

Trasports do Concreto Betumino:

conareto botuminoso produzido Govord sar vansportado, da usina 0 ponio do aplcagdo, nos
e vascuianias wiss
Quando necossaos, para que mistura soja colocado na pista 3 lomperalura ospociicad, cada
carrogamento dever ser coborto com lona ou outro malorial acaltével, com tamanho sufciont. para
proleger a mistura.

et

i

mnd-a

Motodo Marshall par verificac3o das condicdes de vazios, estabilidado o
seguintes:

sor adotado o
mistura botuminosa, segundo o8 valores

As misturas devem alender

a energia do
Memmolwmmﬁmlmdtvmdn ‘agregado minral

Baso do Diagrama

Distribulgho da Mistura
As misturas de concreto betuminoso devem ser distribuidas somente quando 3 temperalura ambiente
e encontra acima de 10°C. .mummwwm

acabadoras,
Caso ocoma |mgu|mu¢- na superlicie da prhsorlgss e cevar v sanadas, pela adicdo manual
de ancinhos e rolos mw«n

mmmmammmummwumnmwmumum I.mp-m.nnu

A temperalua ncovwvdlul
uma viscosidade S Mmaetwusuwm

ra w-uu da misturs, & aquela na qual o ligante apresenta
o cimenlo asfaltico oy uma viscoskdade

juntando o molo-fio, 3
Para a oxocugho do melo-flo do cantairo coniral de encontro com 3 pavimentagdo nova doverd
sor oxocutada meio-fio com sarjeta moldado “In-oco’ e melo-fio da concroto pré-mokdado com

ent ‘moldado in-loco”, juntando o melo-flo com sarjota com o melo-fio

Ammcln do piso de pré-molkdada.

o ol com aariola do cantairo coniral Gaver sor 0l a felrada da capa do
pmvw cortada com maquins apropiada, para que o maio-flo seja na pavimentacso
proporcionando maior fixacdo.

5.2 Passaios » Ram

» Os passeios serso execulados em cimento alisado, 30bre lastro de brta com espessura de

:momu-wmmmmmnmusm Serdo exacutadas bordas em
macios de

tjclos

. Asmnpnoawwnmkmm r o ‘com as normas da ABNT
9050, em concrelo alisao ra W-uosm-mwuwu--aom.-vwmuz
demBos de tnta resina acrilica na cor azul com simbolo internacional na cor branca.

DRENAGEM SUPERFICIAL DE AGUA PLUVIAL

Vata da construgdo dos seguinies disposiivos do sislema do
drenagem pluvial - bocas do 10bo, pogos de visita, caixas de Gago, tubos de igagho e galerias.
Todos estes dispositivos devem estar de acordo Com o projeto.

expociica, Engler, de 405, pora 0 acairdo. 6.1 Generalidades
do pneus. L Inicia-se 8 3 | Esta
3 suportando
v»mn mais elavadas.
iniciada pelos bordos, dirego 30 8o da pisto.
Nas curvas 6.2 Materials

wee
pars 0 mae ano. Coda o rolo deve ser recoberta, nd seguinte, de, pelo menos. 3 metade
o lorgura rolada. Em qualauar caso, 3 0peragao de rolagem perdurard até © momanto om aue seja
atingida 3 compactagdo especificada.

Oursnte a Wmmwumm.mmmaw‘w. inversbes bruscas de marchas, nem
‘squipamento sobre o revestimento recém rolado, As 1odas do rolo deverdo ser

Densidade aparente do Gréo do
Agregado

umedecidas -mw du modo a ewiar aderéncia da mistura.

Controle

" Iaboraltrios, obedecenda
DNEN © saksfazor as .-m« om vigor.

Controle de Qualidade Betuminoso
0 controls de qualidade do material betuminoso constard o seguinte:
a) para cimento astaltico

a0bra.
- parn cada 100L

10

| w 1 12

Equipame

Todo equipamento, anies do I
devando sstar de.

Didmetro Méximo do Agregado.

nto

Depésito para materlal Betuminoso

iniclo d exacucdo da obra, deverd se examinado pala fscallzacho.
servico.

3 ordem do

3 enasia do Plaer,por coca 5001

1 ensaio de espuma, para todo o carmegamento aue chegar  obxa.
b)  para sicatroes:

1 ensaio de Rutuacdo, para 1090 © Carregamento que chegar 8 obra.
-1 ensalo de destiacdo, para 500 L

Controle de Qualidade dos Agregados
O cortrole de qualdade dos -qu;mmwammm

ariagho 6a

Tados o8 materials emprogados deverdo atander inlegralmanta a5 especiicacdes da ABNT, como
cimento, a5, 09regados, 4gus, eic.

6.3 Concrato
O concrelo a ser utiizada, na confecgdo das pecas pré-mokiagas ou moldadas in loco’. deverd
possuir resisténca fok = 150 kgiom”.

6.4 Execugio
As bacas do lobo serbo execuladas com paredes de alvenaria de tiolos, revesias intemamente.
simples. rmado.

Os pogos de quedas visitéveis o0 pogos de wala, serbo execulados em toncret smpies 0u
alvenaria tendo em 5ua laje de fundo o laje supenor executada em concreto armado. Os tmpdes
para 03 pogos e ferra fundido, barbard ou similar.

As caixas de ligagao sero executadas em alvenana tendo sua laje Supenor executada em concrelo

-do

e protecBo na saida da Caixi dissipadora deve haver uma grande protetord do
p.ou plos b 3guas & evitar erosdes. Deve ser constituidas por § camadas de dieranies
tamanhos, dispostos de forma a formecer um fitro, 0 qual evita durante o escoamento a elevagho das
pariculas da dgud no enrocamento.

wve ter 0 peso

par D'b' Aguos.

i o o pains 0o

20 arrastamento pela:

As escavagdes deverdo ser de acordo com as cotas e alinhamentos constanies 6o

projeto. As cotas deverdo, Dof w-nlo dl m'd!'l'.dﬂ ‘serem confenidas e compatibllizadas com o
do projeto da

1 ensaio de desgasie Los. Anqdel, més,
-1 ensaio de indice de forma, para cada 900 .

-1 ansaio de equivalente de areia agrgado 3o MKido, por

Bl malacial de enchimanio (ﬁl-r)wa.

fixadas nes
elatricidade

o ook

cirauacso, todo o pariodo de
operacao, Todas as ubukacdes a fim de eviar perds
de calor. A capack dias de sarvigos,
Dwt-hwl-ﬂ'w

sios Geverso lr capacidade lial de, o minkmo, 1 vezes 3 capacidade do misturador » serdo
vilios s comparmentos, Gsposis 46 mGd0 & separor 8 esloca, fragdes
apropriadas 6o mmcmmmmwwﬂwmmﬁwm

a dosagem.

o deverd ser faito por meio de serpantinas & vapor.
deposito.

Controle de Qualidade de Ligante na Mistura
Devem

da acabadors, para cada dia 8 horas de trabalho. Ammallwpod.rl variar, 0o maximo,
+0.3% da fixada no projeto.

Gontrle dn Graduagao da mistura de agregados
4 procedido o ensaio de granulomelna da mistura dos resultanies das extcacdes
uun.s o tem anlenir, A cuva ymuhmn deve manter-se conlinua, 8nquacrando-se deniro das

Controle de Temperatura

devidamente.

dasampenhadas, 8 0 o graide do projeto.
Prasenca do hmdhnuwmma-mamwnmynmagwm«mnpmm
8 0 dtodo consinutivo.

7.CONCLUSAO

Toda a obra segui
que surgirem duranke 8 serdo resolvidas untamente com a paricipagha da Secretaria de
Planejamento do Munvcipio & com a fiscalizagdo da obra.

TOLEDO. 19 DE DEZEMBRO DE 2013

SARA DESIREE MAROSTICA
/ARQUITETA E URBANISTA

Haverd
Usina para Mistura eiri i SerBo efeluadas. 1o Mminimo, qualro medidas de lemperalurs, por dia, em cada um dos ans abaixo CAU - A305860
PLANILHA ANALITICA DE CUSTOS / ORGAMENTO DO CUSTO DA 0BRA % 73 = = 7T o [ ine
AVENIDA MARIPA (TRECHO ENTRE R. PEDRO ALVARES CABRAL E BR 467) - JD. EUROPAIAMERICA 510 | Melo-fo réiula hsgem ™ 35,44 w258 1255258
PREGO PROPOSTO _ 511 A )i RO S m 805.00 27| 241262
: [auant | PuciBol [ _Tomat | | [ ‘BiEetd simpies. cwsepaT. R para B = =% % s
1| SERVICOS PRELIMINARES 12| phaia (obhe AB90) X L s
.046,39
1.1 | Placa de obra em chapa ds ago galvanizado (2.0X3,2m) m 6.40 383,56 245478 Suevonk Lol
Y e oS S0 e | g 3 =4 TSt 6 | CALGADA
6.1 g —. w 529641 808 1220217
13 meios-fo. 64.75m m 170 128,08 219,10 |2 ! 150 micms. =
62 . . s0bre [asio de brita e=lcm. c/bordes |y | 291823 34.10 99511.64
14| Damolicho e remogBo de calgada de concrsto ™ 9550 20757 | 2555294 2| ge ol macico, ! Toledo - 4 i
15 faltca, exclusive m 136 2380 79357 bloc PAVER - COLORIDO - 5 c
63 ey m 460788 maz | 3883597
18 i m 128,86 106 14046
17| Transponie de entulho em local a definic pela prefeitura de Toledo - DMT=15km wm | 251277 155 3.604.79 64| Gula tau1- colorido - espessura 6o - direclonal 8 Liidond 08.09 ABSSIL),
78| Limpeza s prepero 6o tameno | 202972 o8 034776 65| Guia taul - colonido - aspassura 6cm - alerta m 158,69 86,08 1367884
1.9 | Locagho de pistas e calgadas m | 2028972 0.4 8.927.48 L 7.00m). s0brs {o=3.cm) L 005 o004 [ e3.00880
0 S r——— sy 3 S 3PS T 67 | Rampapl fckenles CA ¢/ pitura @ ocesso. ud 12400 2575 | 2023300
SUSTOTAL 5485550 SUBTOTAL 63862067
2| MOVIMENTO DE TERRA 7 | sinALZAGRO
2 ro o
21 Terra - aiero e corte em 1°CT m | 241502 856 2067257 il L 154008 n 426213
72 | T - 13200 36863 | 4855916
22 | Reguianzacho e compaciagho do sub-leito 100% PN | 1207508 145 17.508,87 2| oen g congmar : 5 659,
SUBTOTAL YY) 73 TR i W 59.25 31098 | 1842557
g pplcyla b una g aece meiCR e g =
3 | RECAPEAMENTO ASFALTICO 74 e iy S sl ud 1,00 214.500,00 | 214.500.00
31 | Uimpaza e lavagem da pista m | 3352598 186 7351832 SUBTOTAL fiall]
32 | Pintura de ligago com emuls3o RR1-C m | 3952598 158 61.660.53 8§ | SERVICOS DIVERSOS
vy | ks e skcackego Concrel ok Guonte (CBUQ). s 2oier | 2ies | serzece 8.1 | Flobusinho/cica wd 103.00 5431 559393
2050 — G maroia .18 3655 25564
34 do CBUQ. DMT=150 km om | 4208806 | 155 | 6610640 22 | Pocal R me ST - LI 2288
8.1 e ol ) m 20.306.86 878 17829423
suBTOTAL v | /S e e v T N
4 SEALICA R TG OZ 72w = S5 s ¢ 200
a1 | PiSTA o lxeica em
= n 85 | chapu N°18, perfurada cfuros de 08.0mm croular o 0me de ks’ s 60 o 3300 s17.50 | 17.01750
411 | Preenchimento rebaixo d rachdo + V8" 30 fundo 200m m 173275 4428 | 7669196 o< s “aput e sk 8 s com b
1 A 5 = ; 29957 . 540, L0z
912 | Brta graduada - 100% PI (10cm - cickovia, 15cm - pista), Incuindo a compactagdo | ™ 1.29951 8352 | 10054009 i o s A e
413 | Imprimagao o CM-30 m | sesirs 542 4695774 86 | coapa 1+ e+, l atiurs ol do 1200m @ atra vre do 70, instalec’ w0 93.00 73025 | 6791325
chumbado, inclusive acessonos - conlorme
1 3 663, E 12,815, -
414 | Pintura do Igacso o emusdo RR1C m 8.663.79 156 351551 e T G
Fatrcacho o pkcacko g ool btmvcso sinado 8 quens (CBUQ). 8.7 | cobortura em policarbonalo alveolar, inclusos assentos, painel de midia  sistema w 400 1725000 | 69.000.00
415 | Eaocaro. ex t 62379 23449 | 1621252 de Humina
Mrwd-mwumd tabuleiros Bl jogos v dema @ xadrez. ¢/
4.1.6 | Transporie local de CBUQ, DMT=15.0 km whm | 9.356.89 155 14.503,18 amedondadas. acompanha 4 banquetas quadradas da concrelo. A banqueta
88 e Srs0 s Kmeaate e e, | 1000 45836 | 458360
417 | Transporte kocal de materal de jozida DMT=15,0 km - rachdo bk | 38.967.10 156 6043001 MM.mMmm"me:"mum“mw
418 jazida or wim | 3118968 1.55 48.344.00 59| B0 om concslo simado sparent, sam encosto ¢ pr o = S5 wiw | e
42 | CicLovia chapn 1 com 2.10m do
421 | Brta graduada - 100% P1 (10cm - cicovla, 15cm - pista). ncuindo a compactagdo | m* 341,13 8352 | 2849118 a0 | comprimento. dgnumm.\owmnmmm foop a0 oo chsio Wom | g 00 w0625 | eezers0
s vordo, Fixado om
422 | Imprimagao of CM-30 m | 3428 542 18.485.19 bakirame ¢/ paratuso - conformo projelo
423 | Piotura de ligacto o/ emulsdo RR1-L m | 341120 156 5.32161 SUBTOTAL prepere
Fidecte plicagao ce concrelo beluminoso usinado a quente (CBUQ), o [ servicos FiNals
424 ds  capa 3,00 t 2561 23449 57.563.08 ERVIG
8.1 | Limpaza fnal da obra m | e21484 281 23.083.14
425 | Transporte focal de CBUQ, DMT=15.0 km bkm | 3.684,19 155 571049
SUBTOTAL 20.083,14
425 | Transporte local de malerial do jazida DMT=15,0 km - brita graduada bam | 6.187.12 1.55 1260004
SUBTOTAL 643.550,61 TOTAL (AVENIDA MARIPA) 3.559.125,03
5| DRENAGEM DE AGUAS PLUVIAIS Art. sor
astiling. dromapom o sinalzacBo de ransio, erd de RS 1.855.657,36 (um minio, otocentos ¢ cnquent e cinco mi. quinhontos 8 cinauenta ¢ sele (00
o1 | Escavecao mecanica da vals am matoril o 2. Catogora ate 2m do prokndidade | s 008 - oS4z o s & 8 canivcs)
"1 | com utlizacao de escavadeira hidraulica ; ) o 5*- O calculo do valor Melnor los ir
sonabiinion o ko Joufeapec mum--‘uwmu.unmw(g 1* do Ar. uumn-s 172066 do Codigo Tridutdrio = Nacoral,soniome
52 ot 40 m 808.00 2.1 2346288 Gescrito a sequir: Valor da C.M. = Indice C.M. x C.M. = Custo Total da Obra + Total da Vakrizacdo
&3 | Assentaments, ehutaments who concrelo simples 960 on L) 28,00 580 oo An 6 ow-mpmmmw\xu pelos inleressados, de qualauer dos elomentos referidos neste Edtal, serd de 30 (innta) dias contados da
54| Alerro de valas compactado mecanicamente m 42022 3445 1447658 sun putiocBo. a8 impugnacdes deverdo ser protocokzadas na Preleiura do Muniipio do Toledo (arigos n* 148, 149 6 268 3 289 da Lel et
1.93172006).
55| Alerro aa valas sem apioamento m 7502 820 61516 S0
Soca de o dupla (BSTC 6w 0,40m) s v par rede celrs o o e Tolado, 24 de agosto de 2018
56 | concreto amado, o escavagso, ransporte, cargs, descarga, emparelhamento do w 34,00 107869 | 3667540
material excedents om bota fora .
Liclo de Marchi
5.7_| Caixa do ligagho o 8,00 463,53 370824 redetio o Bkl 06 15435
58 | Melo-flo o sarjela executado </ maquina exirusom 4.465,12 3405 | 15194803




00015
4. R PREFEITURA DO MUNICiPIO DE TOLEDO
=y ESTADO DO PARANA

Secretaria da Fazenda e Captagdo de Recursos

— O

EDITAL PREVIO DE CONTRIBUIGAO DE MELHORIA N° 17/2018

O Prefeito do Municipio de Toledo, Estado do Parana, no uso de suas atribuicoes
legais e de conformidade com 0 disposto na Constituicao Federal (Art. 145, lll) e na Lei
Municipal n° 1.931/2006 (Art. 143).

RESOLVE:

Art. 1° - Tornar publico aos proprietarios de imoéveis beneficiados com das obras
das obras de urbanizacdo na Avenida Maripa, no trecho compreendido entre a Rua Pedro
Alvares Cabral e a BR 467, localizada no bairro Jardim Europa/América, neste Municipio,
a execucao global (material e mao-de-obra), os elementos para cobranca da Contribuigao
de Melhoria, conforme segue.

Art. 2° - Os imoveis beneficiados com as mencionadas obras sao 0s sé uintes:

R

57876 37 275 813 576 8
40884 37 287 487 575 14
41232 37 312 488 575 13
47942 37 171 603 575 12
47941 37 158 602 575 11
27340 1395 8 601 575 10
27339 1395 7 600 575 9
27338 1395 6 599 X< 8
27337 1395 5 66221 LR 0032/35.A
27135 700 17 66222 LR 0027/28.A1
27134 700 16 29509 95 770
27133 700 15 38920 CHAC 54/55.A.1
25704 700 14 36669 CHAC 56A1
1316 700 13 38919 CHAC 57A1
1315 700 12 3891% CHAC 58A1
,,,,,, 1314 700 11 38914 CHAC 59A1
1313 700 10 38915 CHAC 60A1
1312 700 9 38916 CHAC 61A1
1311 700 8 44873 CHAC 62A1.1/62A1.2
1552 701 14 45194 CHAC 63 64.A1.3.2
1551 701 13 44° 75 CHAC 63/64A.1.2
1550 701 12 44174 CHAC 63/64A.1.1
1549 701 11 6 239 113 176
1548 701 10 £ 3860 113 92
1547 701 9 ! 3859 113 81
1546 701 8 /3858 113 70
33315 36 485 14900 76 119
33314 36 475 45107 76 195
33313 36 465 35932 76 40
33312 36 455 - 35931 76 30
33311 36 445 35930 76 20
48215 36 435 35929 76 10
33316 60 40 42128 76 385
33341 60 381 42127 76 369
33340 60 370 42126 76 353
T 33339 60 359 42117 75 312
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33342 59 40 42116 75 268
33367 59 381 33942 75 248
33366 59 370 33941 75 237
33365 59 359 33940 75 226 -
28612 71 433 33939 75 215
28611 ™ 374 33938 75 204
49856 71 314 33937 75 193
50465 71 275 33936 75 182
[ 28605 71 8 33935 75 171
28614 1 403 33934 75 160
819 576 14 33471 46 55
818 576 13 33470 46 17
817 576 12 48960 46 451
816 576 11 38358 CHAC 3
815 576 10 46432 CHAC 1
814 576 9 46433 CHAC 2

39 - Memorial descrito do projeto, planilha de servigos e orgamento do custo da
obra:

MEMORIAL DESCRITIVO

OBRA: PAVIMENTACAO DA AVENIDA MARIPA (ENTRE A RUA PEDRO
ALVARES CABRAL E A BR 467)
JARDIM EUROPA AMERICA
TOLEDO - PARANA

CONSIDERAGOES PRELIMINARES

O presente memorial trata das orientagdes para execugao das obras de
pavimentagéo da Avenida Maripa , trecho enire a Rua Pedro Alvares Cabral e a BR 467,
Jardim Europa América, Toledo-PR.

A descarga dos materiais e depdsito para estocagem ficarao por conta da
CONTRATADA. Os detritos e entulhos provenientes da obra deverédo ser removidos do
local da obra por conta da CONTRATADA.

A guarda e protegao da obra ficaréo por conta da CONTRATADA até a entrega do

Termo de Recebimento Definitivo da Obra, sendo responsabilidade desta todo e qualquer
dano cometido na obra.

SERVICOS PRELIMINARES
2.1 Instalagdes Provisorias

Todas as providéncias e despesas provisérias da obra, compreendendo o
aparelhamento, maquinario e ferramentas necessarias a execucdo dos servigos
contratados, bem como: andaimes, tapumes, cercas, instalagdes provisérias de sanitarios,
luz, forca, 4gua, etc., ficardo a cargo da CONTRATADA.

A obra devera estar devidamente sinalizada visando evitar transtornos ao transito.

REGULARIZACAO DO SUB-LEITO (DER - ES — P 06-71)

3.1 Generalidades
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Regularizagdo € a operagdo destinada a conformar o leito natural, quando
necessario, transversal e longitudinalmente, compreendendo cortes ou aterros até 20 cm
de espessura. O que exceder de 20 cm sera considerado como terraplenagem. Sera
executada de acordo com 0s perfis transversais e longitudinais indicados no projeto, com
terraplenagem ja concluida.

A regularizagdo € uma operagao que sera executada prévia e isoladamente da
construgdo de outra camada do pavimento.

3.2 Materiais

Os materiais empregados na regularizagdo do subleito serao os do proprio subleito.
No caso de substituicdo ou adicao de material, estes deverdo ser provenientes de
ocorréncia de materiais indicados no projeto: ter um diametro maximo de particula igual
ou inferior a 76 mm: um indice de suporte Califérnia, determinado com a energia do
método DNER-ME 47-64, igual ou superior ao do material considerado no
dimensionamento do pavimento, como representativo do trecho em causa: € expansao
inferior a 2%. X

.

3.3 Equipamentos
Sao indicados os seguintes tipos de equipamentos para execucdo da
regularizagao:
a) Motoniveladora pesada, com escarificador;
b) Carro-tanque distribuidor de agua;
c) Rolos compactadores  tipos pé-de-carneiro, liso-vibratério €
pneumatico;
d) Grade de discos;
e) Pulvi-misturador.
Os equipamentos de compactagao e de mistura serdo escolhidos de acordo com O
tipo de material empregado.

3.4Execucao

Toda a vegetagao e material organico, porventura existentes no leito da rodovia,
serdo removidos.

Apo6s a execugao de cortes e adigao de material necessario para atingir o greide de
projeto, proceder-se-a a uma escarificacao geral na profundidade de 20 cm, seguida de
pulverizagao, umedecimento ou secagem, compactacao e acabamento.

Os aterros, além dos 20 cm maximos previstos, serao executados de acordo com
as especificagdes de terraplenagem.

No caso de cortes em rocha, devera ser previsto 0 rebaixamento em profundidade
adequada, com substituicao por materiz! granular apropriado. Neste caso, proceder-se-a
a regularizagéo pela maneira ja descrita.

O grau de compactagao devera ser no minimo, 100% em relagdo a massa
especifica aparente seca, maxima, obtida no ensaio DNER-ME 47-64, e o teor de
umidade devera ser a umidade 6tima cio ensaio citado + 2%.

3.5Controle

3.5.1 Ensaios
Serao procedidos:
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a) Determinagdo de massa especifica aparente “in situ”, com espagamento maximo
de 100 m de pista, nos pontos onde foram coletadas as amostras para os ensaios de
compactacao.

b) Uma determinag&o do teor de umidade, a cada 100 m, imediatamente antes da
compactacgao.

c) Ensaios de caracterizagao (imite de liquidez, limite de plasticidade e
granulometria), respectivamente métodos DNER-ME 44-64, com espagamento maximo de
250 m de pista, e, no minimo, dois grupos de ensaios por dia.

d) Um ensaio o indice de suporte Califérnia, com energia de compactagao do
método DNER-ME 47-64, com espagamento maximo de 500 m de pista, € no minimo, um
ensaio cada dois dias.

e) Um ensaio de compactagao, segundo o método do DNER-ME 47-64, para
determinacdo da massa especifica aparente, seca, maxima, com espagamento maximo
de 100 m de pista, com amostras coletadas em pontos obedecendo sempre a ordem:
bordo direito, eixo, bordo esquerdo, €ixo, bordo direito, etc. a 60 cm do bordo.

O numero de ensaios de compactagéo podera ser reduzido, desde que se verifique
a homogeneidade do material.

3.5.2 Aceitacao
Os valores maximos e minimos decorrentes da amostragem, a serem confrontados
com os especificados, serdo calculados pelas seguintes formulas:

Xmax =X + 1,29y + 0,68y
V (N)

Xmax=X+129y-068y
V (N)
Para o caso do indice de suporte Califérnia, o valory, calculado de acordo com a
formula abaixo, devera ser igual ou superior ao valor minimo especificado.

y=X-129y
V (N)
X=X
N

y = V((X-X)?/ (N-1))
N > 9 (n° de determinagao feitas)

3.5.21 Controle Geométrico
Apbs a execugao da regularizagao, proceder-se-a relocagao e ao nivelamento do
eixo e dos bordos, permitindo-se as seguintes tolerancias:
a) + 3 cm, em relagéo as cotas do projeto.
b) + 10 cm, quanto a largura da plataforma.
c) Até 20% em excesso, par a flecha de abaulamento, nao se
tolerando falta.

PAVIMENTACAO ASFALTICA

BRITA GRADUADA (DER - ES — P 05/91)

xi'
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Objetivo
Esta especificacao de servigo define os critérios que orientam a execugéo de bases
ou subclasses de brita graduada.

Definigao

Preenchimento de rebaixos de cortes em rocha € uma camada executada com
material permeavel e insensivel a agédo da 4gua, com fungdo de regularizar a superficie
resultante da extracdo do material rochoso e assegurar adequadas condicbes de
drenagem as aguas que eventualmente acendam a plataforma.

Brita graduada é a camada de base ou sub-base, composta por mistura em usina
de produtos de britagem, apresentando granulometria continua, cuja estabilizagao é
obtida pela acdo mecénica do equipamento de compactagao.

Materiais
Todos os materiais deverdo satisfazer as especificagoes aprovadas pelo DER/PR.
A camada de base ou sub-base de brita graduada sera executada com materiais que
atendam aos seguintes requisitos:

a) Os agregados utilizados, obtidos a partir da britagem e classificagao de rocha sa,
deverdo ser constituidos por fragmentos duros, limpos e duraveis, livies de excesso de
particulas lamelares ou alongadas, mais ou de facil desintegragao, e de o; outras
substancias ou contaminagdes prejudiciais.

b) Quando submetidos a avaliagdo da durabilidade com solugdo de sulfato de
sédio, em cinco ciclos, pelo método DNER-ME 89-64, os agregados utilizados deveréo
apresentar perdas.

- agregados graudos 15%

- agregados miudos 18%

c) Para o agregado retido na peneira n°10, a percentagem de desgaste no ensaio
de abrasdo Los Angeles (DNER-ME 35-64) nao devera ser superior a 50%. Aspectos
particulares, relacionados a valores tipicos para as perdas nesse ensaio, sdo abordados
no Manual de Execugao.

d) A composigao granulométrica da brita graduada podera estar enquadrada em
uma das seguintes faixas:

PENEIRAS % PASSANDO

ASTM MM I Il

2 50,8 100 -0-
1% 38,1 90-100 100

Ya 19,0 50 -85 60 — 95
3/8” 9,5 35-65 40-75
N° 4 4,8 25-45 25 - 60
N° 10 2,0 18- 35 15 -45
N° 40 0,42 8-22 8-25
N° 200 0,074 3-9 2-10
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e) A percentagem de material que passa na peneira n° 200 ndo devera ultrapassar
a 2/3 da percentagem que passa na peneira n° 40. ;

f) Para camadas de base, a percentagem passante na peneira n° 40 nao devera
ser inferior a 12%.

g) A diferenga entre as percentagens passantes nas peneiras n° 4 e n° 40 devera
estar compreendida entre 20 e 30%.

h) A fracdo passante na peneira n° 4 devera apresentar o equivalente de areia,
determinado pelo método DNER-ME 54-83, superior a 40%.

i) A percentagem de graos de forma defeituosa, obtido no ensaio de lameridade
descrito no Manual de Execugéo, ndo devera ser superior 20%.

J) O indice de suporte California, obtido através do ensaio do DNER-ME - 49-74,
com a energia modificada, ndo devera ser inferior a 100%.

) O emprego de outras faixas granulométricas & abordado no Manual de Execugao.

Equipamentos

Todo o equipamento devera ser inspecionado pela Fiscalizacao, devendo dela
receber aprovacéo, sem o que nédo sera dada a autorizagéo para o inicio dos servicos.

O equipamento béasico para a execugéo da brita graduada compreende as
seguintes unidades:

a) Instalagdo de britagem, adequadamente projetada de forma a produzir bitolas
que permitam a obtengdo da granulometria pretendida para a brita graduada, atendendo
aos cronogramas previstos para a obra.

b) Pa-carregadeira.

c) Central de mistura dotada de unidade dosadora com no minimo trés silos,
deposito de adigao de agua com controle de vazao e misturado do tipo “pugnill”.

d) Caminhdes basculantes.

e) Caminh&o-tanque irrigador.

f) Motoniveladora pesada.

g) Distribuidor de agregados autopropulsionado.

h) Rolos compactadores pneumaticos de pressao regulavel.
i) Compactadores portateis, manuais ou mecanicos.

j) Ferramentas manuais diversas.

Preparo de Superficie
A superficie a receber a camada de base ou sub-base de brita graduada devera
estar perfeitamente limpa e desempenada, devendo ter recebido a prévia aprovagao por
parte da Fiscalizagdo. Eventuais defeitos existentes deverdo ser necessariamente
reparados, antes da distribui¢&o da brita graduada.

Produgao

a) A rocha sera extraida da pedreira indicada, sera previamente britada e
classificada em bitolas, a serem definidas em fungao da granulometria objetivada para a
mistura.

b) A usina devera ser calibrada racionalmente, de forma a assegurar a obtengao
das caracteristicas desejadas para a mistura.

c) As bitolas obtidas, acumuladas nos silos da central de mistura, serao
combinadas no misturador, acrescentando-se ainda a agua necessaria a conducado da
mistura e agregados & respectiva umidade 6tima, mais o acréscimo destinado a fazer
frente as perdas verificadas nas operagoes construtivas subsequentes. Devera ser
previsto o eficiente abastecimento, de modo a evitar a interrupgao da produgao.

-

00163
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Transporte de Brita Graduada
a) A brita graduada produzida na central seréd descarregada diretamente sobre
caminhdes basculantes e em seguida transportada para a pista.
b) Nao sera permitida a estocagem do material usinado.
c) Ndo sera permitido o transporte da brita graduada para a pista, quando o
subleito ou a cama subjacente estiverem molhados, nao sendo capaz de suportar, sem se
deformar, a movimentacgao do equipamento.

Distribuicao da Mistura

a) A definicdo da espessura do colchdo de material solto que, apds compressao,
permita a obtengédo da espessura de projeto e sua conformagao adequada, devera ser
obtida a partir da criteriosa observagao de panos experimentais previamente executados.

b) A distribuicdo de mistura, sobre a camada anterior previamente liberada pela
Fiscalizacao, sera realizada com distribuidor de agregados, capaz de distribuir a brita
graduada em espessura uniforme, sem produzir segregacao.

c) Opcionalmente, e a exclusivo juizo da Fiscalizagao, a distribuicdo da brita
graduada podera ser procedida pela ag@o de motoniveladora. Neste caso, a brita
graduada sera descarregada dos basculantes em leiras, sobre a camada anterior liberada
pela Fiscalizagdo, devendo ser estabelecidos critérios de trabalho que assegurem a
qualidade do servigo.

d) Sera vedado o uso, no espalhamento de equipamentos ou processos que
causem segregacao do material.

e) A espessura da camada individual acabada devera se situar no intervalo de 10
cm, no minimo, a 17 cm, no maximo. Quando se desejar camada das de bases ou sub-
bases de maior espessura, 0s servicos deverao ser executados em mais de uma camada,
segundo os critérios descritos no Manual de Execugao.

f) A distribuicdo na mistura devera ser procedida de forma a evitar conformagao
adicional da camada. Caso, no entanto, isto seja necessario, admite-se conformagao pela
atuacao da motoniveladora exclusivamente por agao de corte, previamente ao inicio da
compactacéo.

Compressao

a) Tendo em vista a importancia das condigdes de densificacdo da brita graduada,
recomenda-se & execugao de panos experimentais, com a finalidade de definir os tipos de
equipamentos de compressao e a sequéncia executiva mais apropriada. Objetivando
alcancar, da forma mais eficaz, o grau de compactagao especificado.

b) A energia de compactagdo a ser adotada como referéncia para a execugao da
brita graduada sera a modificada. Admite-se, excepcionalmente, a compactacao na
energia intermediaria (DNER-ME 48-64), ros casos particulares descritos no Manual de
Execucéo.

c) O teor da umidade da mistura, por ocasido da compactagao, devera ser estar
compreendido no intervalo de + 2%, em relagdo a umidade otima obtida no ensaio de
compactacdo DNER-ME 48-64, executado com a energia especificada.

d) A compactagéo de brita graduada sera executada mediante o emprego de rolos
vibratérios lisos, e de rolos pneumaticos de presséo regulavel.

e) Nos trechos em tangente, a compactagéo devera evoluir partindo dos bordos
para o eixo, nas curvas, partindo do btordo interno para o bordo externo. Em cada
passada, o equipamento utilizado devera recobrir, ao menos, a metade da faixa
anteriormente comprimida.

[
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f) Durante a compactagéo, se necessario, podera ser promovido o umedecimento
da superficie da camada, mediante emprego do caminh&o-tanque irrigador.

_ g) Eventuais manobras do equipamento de compactagao que impliguem em
variagoes direcionais prejudiciais, deverao se processar fora da area de compressao.

h) A compactagdo deverd evoluir até que se obtenha o grau de compactagao
minimo de 100%, em relacdo a massa especifica e aparente seca maxima obtida no
ensaio DNER-ME 48-64, executado com a energia especificada. O nimero de passadas
do equipamento compactador, necessario para a obtengao das condigdes de densificagao
especificadas, sera definido em fungéo dos panos experimentais executados.

i) Em lugares inacessiveis ao equipamento de compressdo, ou onde seu emprego
nao for recomendavel, a compactagéo requerida seré feita a custa de compactadores
portateis, manuais ou mecanicos.

Observagoes Gerais

a) A sub-base ou base de brita graduada néo devera ser submetida a agao direta
do trafego. Em carater excepcional, a Fiscalizacdo poderd autorizar a liberagao do
trafego, por curto espago de tempo e desde que tal fato nao prejudique a qualidade do
Servico.

b) Quando for prevista a imprimagdo da camada de brita graduada, a mesma
devera ser realizada apds a conclusdo da compactacgao, tao logo se constate a
evaporacdo do excesso de umidade superficial. Antes da aplicagao da pintura
betuminosa, a superficie devera ser perfeitamente limpa, mediante emprego de processos
e equipamento adequados.

Controle Tecnolégico

Serao procedidos os seguintes ensaios:

a) Um ensaio de abras&@o Los Angeles (método DNER-ME 35-64), por més, €
sempre gue houver variagao nas caracteristicas da pedreira em exploracao.

b) Um ensaio de durabilidade com sulfato de sodio (método DNER-ME 89-64), por
més, e sempre que houver variagao nas caracteristicas da pedreira em exploragao.

c) Controle das caracteristicas da mistura na usina, com amostras coletadas na
saida do misturador.

_ Quatro determinagdes do teor de umidade pelo “método expedito da frigideira”,
por dia de trabalho.

- Dois ensaios de granulometria por via lavada (método DNER-ME 92-64), por dia
de trabalho.

d) Uma determinagéo do teor de umidade na pista, pelo “método expedito da
frigideira”, a cada 200 m de pista, imediatamente apds a concluséo das operacdes de
compactacao.

e) Uma determinagéo da massa especifica aparente seca “in situ” (DNER-ME 92-
64) imediatamente apds a conclusdo das operagdes de compactacao, a cada 60 m de
pista, alternando o bordo direito, eixo, bordo esquerdo, efc...

f) Um ensaio de compactagao, executado ge acordo com O método DNER-ME 92-
64, com a energia especificada utilizando amostrag coletadas a cada 600 m de pistas, e
no minimo, um ensaio por dia de trabalho. A respeito do controle de compactagao,
observar o contido no Manual de Execugao. )

g) Um ensaio do indice de suporte Califérnia (método DNER-ME 49-74), por més,
ou sempre que houver variagao nas caracteristicas do agregado utilizado.
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h) Um ensaio de granulometria prévia lavada (método DNER-ME 83-63) a cada
120 m de pista, com amostras coletadas em locais da determinagéo de massa especifica
aparente seca “in situ”.

) Um ensaio de equivalente de areia (método DNER-ME 54-63), por dia de
trabalho ou, no minimo, um ensaio a cada 600 m de pista.

j) Um ensaio de lamelaridade, por més, ou sempre que houver variagédo nas
caracteristicas do agregado utilizado.

Controle Geométrico e de Acabamento

Controle de Espessura
Apos a execugdo da camada, proceder-se-a a relocagao e ao nivelamento do eixo
e dos bordos, a cada 20 m, pelo menos, envolvendo no minimo cinco pontos da secéo
transversal.

Controle da Largura
Sera determinada a largura da plataforma acabada, por medidas a trena
executadas a cada 20 m pelo menos.

Controle de Acabamento da Superficie
As condi¢cdes de acabamento da superficie serao apreciadas pela Fiscalizagao, em
bases visuais. Especial atengdo deverd ser conferida a verificacdo da presenga de
segregacao superficial. A este respeito, reporta-se ao Manual de Execugao.

Aceitacao

Aceitacdo do Controle Tecnolégico

Os servigos executados seréo aceitos, sob o ponto de vista tecnolégico, desde que
sejam atendidas as seguintes condigdes:

a) Os valores individuais dos ensaios de abrasdo Los Angeles, durabilidade,
lamelaridade, equivalente de areia e indice de suporte Califérnia, atendam aos limites
definidos nesta especificagao.

b) A composi¢ao granulométrica das amostras de brita graduada ensaiada atenda
aos requisitos estabelecidos nas alineas “c”, “f", e “g” do item 3 desta especificacao.

c) A composicao granulométrica das amostras de brita graduada ensaiadas, além
de estarem enquadradas na faixa selecionada, estejam contidas nas “faixa de trabalho”
definidas a partir da granulometria de projeto e dos seguintes limites.

TOLERANCIA PARA A FAIXA DE TRABALHO

(% PASSANDO EM PESO)

PENEIRA . SUB-BASE BASE
ASTM mm )

2 50,8 $eth +5
n4a1l1’% 48a 38,1 #10 +8
n°40an° 10 042a20 +5 +3

n°® 200 0,074 +3 o | +3

Nota importante: Nao seréo aceitas composicdes granulométricas de amostras de
brita graduada ensaiadas que, embora estejam contidas nas “faixas de Trabalho”, ndo
atendam aos requisitos estabelecidos nas alineas “c” ‘', e “g” do item 3 desta
especificagao.
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d) Os valores minimos calculados estatisticamente para o grau de compactacéo, de
acordo com as expressdes abaixo, deverdo ser iguais ou superiores ao limites
estabelecidos no item 5.5 h desta especificacao.

s = V((X-X)2 / (N-1))
N > 9 (n° de determinagdes efetuadas)
IMPRIMACAO (DER - ES - P 14-71)

Generalidades

Essa etapa sera aplicada somente onde sera executada pavimentagao nova.

Consiste a imprimacao de uma camada de material betuminoso sobre a superficie
de uma base concluida, antes da execucdo de um revestimento betuminoso qualquer,
objetivando:

a) Aumentar a coesdo da superficie da base, pela penetracdo do material
betuminoso empregado.

b) Promover condi¢des de aderéncia entre a base e o revestimento.

c¢) Impermeabilizar a base.

Materiais

Todos os materiais devem satisfazer a especificagbes aprovadas pelo DNER.
Podem ser empregados asfalto diluido, tipo CM, CM-1, CM-2 e alcatrao tipos AP-2 A AP-
6. A escolha do material betuminoso adequado devera ser feita em fungéo da textura do
material de base.

A taxa de aplicacdo é aquela que pode ser absolvida pela base em 24 horas,
devendo ser determinada experimentalmente, no canteiro da obra. A taxa de aplicagao
varia de 0.8 a 1,6 I/m? conforme o tipo e textura da base e do material betuminoso
escolhido.

Equipamentos

Todo o equipamento antes do inicio da execugéo da obra devera ser examinado
pela Fiscalizagdo, devendo estar de acordo com esta especificagdo, sem o que nao sera
dada a ordem para o inicio do servigo.

Para varredura da superficie da base, usa-se de preferéncia, vassouras mecanicas
rotativas, podendo, entretanto, ser manual esta operagéo. O jato de ar comprimido podera
também ser usado.

A distribuicdo do ligante devera ser feita por carros equipados com bomba
reguladora de presséo e sistema completo de aguecimento, que permitam a aplicagdo do
material betuminoso em quantidade uniforme.

As barras de distribuicdo devem ser de tipo de circulagéo plena, com dispositivo
que possibilite ajustamentos verticais e larguras variaveis de espalhamento do ligante.

-3
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Os carros distribuidores devem dispor de tacémetro, calibradores e termoémetros,
em locais de facil observagao e, ainda, de um espargidor natural para tratamento de
pequenas superficies e corregdes localizadas.

O deposito de material betuminoso, quando necessario, deve ser equipado com
dispositivo que permita o aquecimento adequado e uniforme do contetido do recipiente. O
depésito dever ter uma capacidade tal que possa armazenar a quantidade de material
betuminoso a ser aplicada em, pelo menos, um dia de trabalho.

Execugao

Apos a perfeita conformagao geométrica da base, procede-se a varredura da sua
superficie, de modo a eliminar o pé e o material solto existente.

Aplica-se, a seguir, 0 material betuminoso adequado, na temperatura compativel
com o seu tipo, na quantidade certa e de maneira mais uniforme. O material betuminoso
nao deve ser distribuido quando a temperatura ambiente estiver abaixo de 10°C, ou em
dias de chuva, ou, quando esta estiver eminente. A temperatura de aplicagdo do material
betuminoso deve ser fixada para cada tipo de ligante, em funcao da relagao temperatura-
viscosidade. Deve ser escolhida a temperatura que proporcione a melhor viscosidade
para espalhamento. As faixas de viscosidade recomendadas para espalhamento s&o de
20 a 60 segundos Saybolt-Furol, para asfalto diluido, e de 6 a 20 graus, Engler, para
alcatroes.

Deve-se imprimir a pista inteira em um mesmo turno de trabalho e deixa-la, sempre
que possivel fechada ao transito. Quando isto nao for possivel, trabalhar-se-a em meia
pista, fazendo-se a imprimagao da adjacente, assim que a primeira for permitida a sua
abertura ao transito. O tempo de exposigdo da base imprimido ao transito sera
condicionado pelo comportamento da primeira, nao devendo ultrapassar a 30 dias.

A fim de evitar superposi¢cao, ou excesso, Nos pontos inicial e final das aplicacoes,
devem-se colocar faixas de papel transversalmente, na pista, de modo que o inicio € 0
término da aplicagdo do material betuminoso situem-se sobre essas faixas, as guais
serdo, a seguir, retiradas. Qualquer falha na aplicagdo do material betuminoso deve ser
imediatamente corrigida. Na ocasido da aplicagao do material betuminoso, a base deve-
se encontrar levemente umida.

Controles

Controle de Qualidade

O material betuminoso devera ser examinado em laboratério, obedecendo a
metodologia indicada pelo DNER, e considerado de acordo com as especificagoes em
vigor.

O controle constara de:

a) Para asfalto diluido:

_ 1 ensaio de viscosidade Saybolt-Furol, para todo carregamento que chegar a
obra.

- 1 ensaio do ponto de fulgor, para cada 100 t.

- 1 ensaio de destilacéo, par cada 100 t.

b) Para Alcatroes:

_ 1 ensaio de viscosidade Engler, para todo o carregamento que chegar a obra.

- 1 ensaio de destilagéo, para 500 t.

Controle de Temperatura
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A temperatura de aplicagdo deve ser a estaﬁeleéida para o tipo de material
betuminoso em uso. g

Controle de Quantidade

Sera feito mediante a pesagem do carro distribuidor, antes depois da aplicagao
do material betuminoso. Nao sendo possivel a realizagéo do controle por método, admite-
se seja feito por um dos modos seguintes: a

a) Coloca-se, na pista, uma bandeja de peso e area'conhecidos. Por uma simples
pesada, apos a passagem do carro distribuidor, tem-se a quantidade do material
betuminoso usado.

b) Utilizagdo de uma régua de madeira, pintada e graduada, que possa dar,
diretamente, pela diferenga de altura do material betuminoso no tanque do carro
distribuidor, antes e depois da operagao, a quantidade de material consumido.

PINTURA DE LIGAGAO - ESPEClFlCAGAO DE SERVIGCO (DER - ES - P 15-71)

Generalidades
Essa etapa sera aplicada na execugao da pavim’entagéo e do recapeamento.
Consiste a pintura de ligagdo na aplicagao de uma camada de material betuminoso
~ sobre a superficie de uma base ou de um pavimento, antes da execugao de um
revestimento e a camada subjacente. ' :

Materiais -

Todos os materiais devem satisfazer as especificagoes aprovadas pelo DNER.
Podem ser empregados os materiais betuminosos seguintes:
a) Cimento asfaltico de penetragao 150/200;
b) Asfaltos diluidos, tipos CR-2 a CR-4 e CM-2aCM-4
¢) Alcatrao, tipos AP-4 a AP-12
4y Emulsoes asfalticas, tipos RR-1C,RR-2C;

A taxa de aplicacdo serd em fungéo do tipo de material betuminoso empregado,
devendo situar-se em torno de 0,5 I/m?.

Equipamentos .

Todo equipamento, antes do inicio da execucdo da obra, devera ser examinado
pela Fiscalizagdo, devendo estar de acordo com esta especificagdo, sem 0 que nao sera
dada a ordem para o inicio do servigo.

Para a varredura da superficie receber a pintura de ligacdo, usam-se de
preferéncia, vassouras mecanicas rotativas, podendo, entretanto, ser manual esta
operacao. O jato de ar comprimido podera também ser usado.

A distribuicdo do ligante deve ser feita por carros equipados com bomba reguladora
de pressdo e sistema completo de aquecimento, que permitam a aplicagdo do material
betuminoso em quantidade uniforme.

As barras de distribuicdo devem ser de tipo de circulacdo plena, com dispositivo
que possibilite ajustamentos verticais e larguras variaveis de espalhamento do ligante.

O depésito de material betuminoso, quando necessario, deve ser equipado com
dispositivo que permita o aquecimento adequado e uniforme do contetdo do recipiente. O
deposito deve ter uma capacidade tal que possa armazenar a quantidade de material
betuminoso a ser aplicado em pelo menos, um dia de trabalho.

Execucgao
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Apés a perfeita conformagao geométrica da base, procede-se a varredura da sua
superficie, de modo a eliminar o pé e o material solto existente.

Aplica-se, a seguir, 0 material betuminoso adequado, na temperatura compativel
com o seu tipo, na quantidade certa e de maneira mais uniforme. O material betuminoso
nao deve ser distribuido quando a temperatura ambiente estiver abaixo de 10 C, ou em
dias de chuva, ou, quando esta estiver eminente. A temperatura de aplicagéo do material
betuminosa deve ser fixada para cada tipo de ligante, em funcao da relagéo temperatura-
viscosidade. Deve ser escolhida a temperatura que proporcione a melhor viscosidade
para espalhamento. As faixas de viscosidade recomendadas para espalhamento sao as
seguintes:

a) de 20 a 60 segundos Saybolt-Furol, para asfalto diluido,
b) de 6 a 20 graus, Engler, para alcatrdes,
o) de 25 a 100 segundos, Saybolt-Furol, para emulsdes asfaltica.

Deve-se imprimar a pista inteira em um mesmo turno de trabalho e deixa-la,
sempre que possivel fechada ao transito. Quando isto n&o for possivel, trabalhar-se-a em
meia pista, fazendo-se a imbricagao da adjacente, assim que a primeira for permitida a
sua abertura ao transito.

A fim de evitar a superposi¢cao, ou €excesso, nos pontos inicial e final das
aplicacoes, devem-se colocar faixas de papel transversalmente, na pista de modo que 0
inicio e o término da aplicagéo do material betuminoso se situem sobre essas faixas, as
quais serao a seguir, retiradas. Qualquer falha na aplicagao do material betuminoso deve
ser, imediatamente corrigida.

Antes da aplicagdo do material betuminoso, no caso de bases de solo-cimento ou
concreto magro, a superficie da base deve ser irrigada, a fim de saturar os vazios
existentes, ndo se admitindo excesso de agua sobre a superficie. Essa operagédo nao €
aplicavel quando se empregam materiais betuminosos, com temperaturas de aplicacao
superiores a 100 C.

Controles

Controle de Qualidade

O material betuminoso devera ser examinado em laboratério, obedecendo a
metodologia indicada pelo DNER, e considerado de acordo com as especificagbes em
vigor. O controle constara de:
a) para emulsdes asfalticas: :

_ 1 ensaio de viscosidade Saybolt-Furol, para todo carregamento que chegar a
obra.

- 1 ensaio de residuo por evaporagao, para todo carregamento que chegar a obra.

- 1 ensaio de peneiramento, para todo o carregamento, que chegar a obra.

- 1 ensaio de sedimentacéo, para cada 100 t.

Controle de temperatura
A temperatura de aplicagdo deve ser a estabelecida para ‘o tipo de material
betuminoso em uso. Wi

Controle de Quantidade -
Sera feito mediante a pesagem do carro distribuidor, .antes e depois da aplicagao
do material betuminoso. Ndo sendo possivel a realizagdo do controle por esse método,
admite-se seja feito por um dos modos seguintes: '

N g g N
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a) Coloca-se, na pista, uma bandeja de peso e area conhecidos. Por uma simples
pesada, ap6s a passagem do carro distribuidor, tem-se a quantidade do material
betuminoso usado.

b) Utilizacdo de uma régua de madeira, pintada e graduada, que possa dar, diretamente,
pela diferenca da altura do material betuminoso no tanque do carro distribuidor, antes e
depois da operagao, a quantidade de material consumindo.

Controle de Uniformidade de Aplicacao
A uniformidade depende do equipamento empregado na distribuicdo. Ao se iniciar
o servico, deve ser realizada uma descarga de 15 a 30 segundos, para que se possa
controlar a uniformidade de distribuicdo. Esta descarga pode ser feita fora da pista, ou na
prépria pista, quando o carro distribuidor estiver dotado de uma calha colocada abaixo da
barra distribuidora, para recolher o ligante betuminoso.

CONCRETO BETUMINOSO USINADO A QUENTE C.B.U.Q. (DER - ES - P 22-71).

Generalidades
Concreto betuminoso é o revestimento flexivel, resultante da mistura a quente, em
usina apropriada, de agregado mineral graduado, material de enchimento (filler) e material
betuminoso, espalhada e comprimida a quente.
Sobre a base imprimida, a mistura sera aplicada, de modo a apresentar, quando
comprimida, a espessura do projeto.

Materiais
Todos os materiais devem satisfazer as especificagdes aprovadas pelo DNER.

Materiais Betuminosos

Agregado graudo

O agregado graudo pode ser pedra britada, escoria britada, britada ou nao, ou
outro material indicado nas Especificagdes Complementares e previamente aprovado pela
fiscalizacdao. O agregado graudo de se constituir de fragmentos s&os, duraveis, livres de
torrdes de argila e substancias nocivas. O valor maximo tolerado, no ensaio de desgaste
Los Angeles, é de 50% . Deve apresentar boa adesividade. Submetido ao ensaio de
durabilidade, com sulfato de sédio, ndo deve apresentar perda superior a 12% em 5
ciclos.

O indice de forma nao deve ser inferior a 0,5.

Opcionalmente, podera ser determinada a porcentagem de grdos de forma
defeituosa, que se enquadrarem na expressao:

1+g>6e, onde;

1 = maior dimensao de grao.

g = diametro minimo do anel, através do qual o grao pode passar.

e = afastamento minimo de dois planos paralelos, entre os quais pode ficar contido
0 grao.

Nao se dispondo de anéis ou peneiras com crivos de abertura circular, o ensaio
podera ser realizado utilizando-se peneiras de malha quadrada, adotando-se a férmula:

1+1,25 g > 6e sendo g, a medida das aberturas de duas peneiras, entre as quais
fica retido o grao.

A porcentagem de gréo de forma defeituosa nao pode ultrapassar a 20%.

000171
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No caso do emprego de escéria, esta deve ter uma massa especifica aparente
igual ou superior a 1.100 kg/m®.

Agregado miudo
O agregado mildo pode ser areia, p6-de-pedra ou mistura de ambos. Suas
particulas individuais deverao ser resistentes, apresentar moderada angulosidade, livres
de torrées de argila e de substancias nocivas. Devera apresentar um equivalente de areia
igual ou superior a 555.

Material de enchimento (filler)
Deve ser constituido por materiais minerais finamente divididos, inertes em relagao
aos demais componentes da mistura, ndo plasticos, tais como cimento portland, cal
extinta, pos-calcarios, etc., e que atendam a seguintes granulometria:

PENEIRA PORCENTAGEM MINIMA
PASSANDO

N° 40 100

N° 80 95

N° 200 65

Composigao da Mistura
A composicao do concreto betuminoso deve satisfazer os requisitos do quadro
seguinte. A faixa a ser usada deve ser aquela, cujo didmetro maximo seja igual ou inferior
a 2/3 da espessura da camada de revestimento.

PENEIRA | PORCENTAGEM PASSANDO, EM PESO.
l mm | A | B | G
2" 50,8 100 - -
1% 38,1 95-100 100 -
1” 25,4 75-100 95-100 -
3/4” 19,1 60-90 80-100 100
0%" 12,7 - - 85-100
3/8” 9,5 35-65 45-80 75-100
N° 4 4,8 25-50 28-60 50-85
N° 10 2,0 20-40 20-45 30-75
N° 40 0,42 10-30 10-32 15-40
N° 80 0,18 5-20 8-20 8-30
N° 100 0,074 1-8 3-8 5-10
Betume soluvel no
CS(+)% 4,0-7,0 4,5-7,5 4,5-9,0
2
Camada Camada Camada
de ligacao de ligacao de rolamento
(BINDER) e rolamento

%
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As porcentagens de betume se referem a mistura de agregados, considerada como
100%. Para todos os tipos, a fragéo retida entre duas peneiras consecutivas ndo devera
ser inferior a 4% do total.

A curva granulométrica, indicada no projeto, podera apresentar as seguintes
tolerancias maximas:

P PENEIRAIS mm % PASSANDO EM
PESO
3/8" V2" 9,5-38,0 +f
N° 40-N° 4 0,42-4,8 +5
N° 80 0,18 +3
N° 200 0,074 +2

Devera ser adotado o Método Marshall par verificacado das condigcbes de vazios,
estabilidade e fluéncia da mistura betuminosa, segundo os valores seguintes:

B CAMADA DE CAMADA DE LIGACAO
ROLAMENTO (BINDER)
Percentagem de vazios 3-5 4-6
Relacao betume/vazio 75-82 65-72
Estabil. Minima 350 kg (75 golpes) 350 kg (75 golpes)
250 kg (75 golpes) 250 kg (50 golpes)
Fluéncia, 1/100 8-18 8-18

As especificagdes complementares fixarao a energia de compactagéo. As misturas
devem atender as especificagdes da relagao betume/vazios ou aos valores minimos de
vazios do agregado mineral dados pela linha inclinada do seguinte abaco:

Base do Diagrama
50
Densidade aparente do Grao do
40 Agregado
30
20
8 4 3/8" 1/2" 3/4" 1 11/2" 2"
10

Diametro Maximo do Agregado.

Equipamento
Todo equipamento, antes do inicio d execugao da obra, devera ser examinado pela
fiscalizacdo, devendo estar de acordo com esta especificagdo, sem 0 que nao sera dada
a ordem de servigo.

Depésito para material Betuminoso

_
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Os depositos para o ligante betuminoso deverdo ser capazes de aquecer o
material, as temperaturas fixadas nesta especificagéo. O aquecimento devera ser feito por
meio de serpentinas a vapor, eletricidade ou outros meios, de modo a ndo haver contato
de chamas com o interior do depésito.

Devera ser instalado um sistema de circulagéo para o ligante betuminosa, de modo
a garantir a circulagado, desembaracgada e continua, do depésito ao misturador, durante
todo o periodo de operagéo. Todas as tubulagoes e acessorios deverao ser dotados de
silamento, a fim de evitar perda de calor. A capacidade dos depositos devera ser
suficiente para, no minimo, trés dias de servigos.

Depésito para agregados
Os silos deverdo ter capacidade total de, no minimo, trés vezes a capacidade do
misturador e serao divididos em compartimentos, dispostos de modo a separar a estocar,
adequadamente, as fragbes apropriadas do agregado. Cada compartimento devera
possuir dispositivo adequado de descarga. Havera um silo adequado para o “filler’
conjunto com dispositivos para sua dosagem.
Usina para Mistura Betuminosa
A usina devera ser equipada com uma unidade classificadora de agregados, apés
o secador, dispor de misturador tipo Pugmill, com duplo eixo conjugado, provido de
palhetas reversiveis e removiveis, ou outro tipo capaz de produzir uma mistura uniforme.
Deve, ainda, o misturador possuir dispositivo de descarga, de fundo ajustavel e dispositivo
par controlar o ciclo completo de mistura. Um termdmetro, com protecao metalica e escala
de 90°C a 210°C, devera ser equipada, além disso, com um termdmetro de mercurio, com
escala em ‘“dial’, pirdmetro elétrico, ou outros instrumentos termométricos aprovados,
colocados na descarga do secador, para registrar a temperatura dos agregados.

Acabadora
O equipamento para espalhamento e acabamento devera ser constituido de
pavimentadoras automotrizes, capazes de espalhar e conformar a mistura no
alinhamento, cotas e abaulamento requeridos. As acabadoras deverdo ser equipadas com
alisadores e dispositivos rapidos e eficientes de direcdo, além de marchas para frente e
para tras. As acabadoras deverao ser equipadas com alisadores e dispositivos para
aquecimento dos mesmos, a temperatura requerida, para colocagao da mistura em

irregularidades.

Equipamento para Compressao
O equipamento para compressao sera constituido por rolo pneumdtico e rolo
metalico liso, tipo tandem, ou outro equipamento aprovado pela fiscalizagao. Os rolos
compressores, tipo tandem, devem ter uma carga de 8 a 12 t. Os rolos pneumaticos,
autopropulsores, devem ser doados de pneus que permitem a calibragem de 35 a 120
libras por polegada quadrada.
O equipamento em operagédo deve ser suficiente para comprimir a mistura a
densidade requerida, enquanto esta se encontra em condigdes de trabalhabilidade.
Caminhdes para o transporte da mistura
Os caminhdes, tipo basculante, para o transporte do concreto betuminoso, deverao
ter cacamba metalica robusta, limpa, lisa e ligeiramente lubrificada, com agua e sabao,
6leo cru fino, éleo parafinico, ou solugéo de cal, de modo a evitar a aderéncia da mistura a
chapas.

Execucgao
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Sendo de decorridos mais de 7 dias entre a execugdo da imprimagéo e do
revestimento, ou no caso de ter havido transito sobre a superficie imprimida, ou, ainda, ter
sido a imprimag&o recoberto com areia, pd de pedra, etc., devera ser feita uma pintura de
ligacao.

A temperatura de aplicagdo do cimento asfaltico deve ser determinada para cada
tipo de ligante, em fungao da relagdo temperatura - viscosidade. A temperatura
conveniente é aquela na qual o asfalto apresenta uma viscosidade situada dentro da faixa
de 75 a 150 segundos, Saybolt-Furol, indicando-se preferencialmente, a viscosidade de
85+10 segundos, Saybolt-Furol. Entretanto, nao devem ser feitas mistura a temperatura
inferior a 107°C e nem superiores a 177°C.

Os agregados devem ser aquecidos a temperatura de 10°C a 15°C, a acima da
temperatura do ligante betuminoso.

A temperatura de aplicagdo do alcatrao sera aquela na qual a viscosidade Engler
situa-se em uma faixa de 25+3. A mistura, neste caso, nao deve deixar a usina com
temperatura superior a 106°C.

Produgdo do Concreto Betuminoso
A produgdo do concreto betuminoso sera efetuada em usinas apropriadas,
anteriormente especificadas.

Transporte do Concreto Betuminoso
O concreto betuminoso produzido devera ser transportado, da usina ao ponto de
aplicagao, nos veiculos basculantes antes especificados.
Quando necessarios, para que mistura seja colocado na pista a temperatura
especificada, cada carregamento devera ser coberto com lona ou outro material aceitavel,
com tamanho suficiente, para proteger a mistura.

Distribuigdo e Compresséo da Mistura

As misturas de concreto betuminoso devem ser distribuidas somente quando a
temperatura ambiente se encontra acima de 10°C, e com tempo n&o chuvoso.

A distribuicdo do concreto betuminoso deve ser feita por maquinas acabadoras,
conforme especificado.

Caso ocorra irregularidade na superficie da camada, estas deverdo ser sanadas,
pela adigdo manual do concrefo betuminoso, sendo esse espalhamento efetuado por
meio de ancinhos e rolos metalicos.

Imediatamente apds a distribuicdo do concreto betuminoso, tem inicio a rolagem.
Como norma geral, a temperatura de rolagem € a mais elevada que a mistura betuminosa
possa suportar, temperatura essa fixada, experimentalmente, para cada caso.

A temperatura recomendavel para compressao da mistura, € aqguela na qual o
ligante apresenta uma viscosidade Saybolt-Furol, de 140 + 15 segundos, para o cimento
asfaltico ou uma viscosidade especifica, Engler, de 40 * 5, para o alcatrao.

Caso sejam empregados rolos de pneus, de presséao variavel, inicia-se a rolagem
com baixa pressdo, a qual sera aumentada a medida que a mistura for sendo
compactada, e, conseqglientemente, suportando pressoes mais elevadas.

A compressdo sera iniciada pelos bordos, longitudinalmente, continuando em
direcao ao eixo da pista. Nas curvas, de acordo com a superelevagdo, a compressao
deve comecar sempre do ponto mais baixo para o mais alto. Cada passada do rolo deve
ser recoberta, na seguinte, de, pelo menos, a metade da largura rolada. Em qualquer
caso, a operagdao de rolagem perdurara até o momento em que seja atingida a
compactagao especificada.

-
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Durante a rolagem néo serdo permitidas mudangas de diregéo e inversdes bruscas
de marchas, nem estacionamento do equipamento sobre o revestimento recém rolado. As
rodas do rolo deverdo ser umedecidas adequadamente, de modo a evitar aderéncia da
mistura.

Controle
Todos os materiais deverdo ser examinados em laboratérios, obedecendo a
metodologia indicada pelo DNER e satisfazer as especificagdes em vigor.

Controle de Qualidade Betuminoso
O controle de qualidade do material betuminoso constara o seguinte:
a) para cimento asfaltico
-1 ensaio viscosidade Saybolt-Furol, para todo o carregamento que chegar a obra.
-1 ensaio do ponto do fulgor, para cada 100 t.
-1 ensaio de Pfeiffer, para cada 500 t.
-1 ensaio de espuma, para todo o carregamento que chegar a obra.
b) para alcatroes:
-1 ensaio de flutuagéo, para todo o carregamento que chegar a obra.
-1 ensaio de destilagéo, para 500 t.

Controle de Qualidade dos Agregados

O controle de qualidade dos agregados contara dos seguintes:

-2 ensaio de granulometria do agregado, a cada silo quente, por dia.

-1 ensaio de desgaste Los Angeles, por més, ou quando houver variagdo da
natureza do material.

-1 ensaio de indice de forma, para cada 900 m?.

-1 ensaio de equivalente de areia agregado ao miudo, por dia.

-1 ensaio de granulometria do material de enchimento (filler) por dia.

Controle de Qualidade de Ligante na Mistura
Devem ser efetuadas duas extracdes de betume, de amostras coletadas na pista,
depois da passagem da acabadora, para cada dia 8 horas de trabalho. A porcentagem de
ligante podera variar, no maximo, + 0.3% da fixada no projeto.

Controle da Graduacado da mistura de agregados
Sera procedido o ensaio de granulometria da mistura dos agregados resultantes
das extracdes citadas no item anterior. A curva granulometria deve manter-se continua,
enquadrando-se dentro das tolerancias especificadas no item 3.

Controle de Temperatura

Serao efetuadas, no minimo, quatro medidas de temperatura, por dia, em cada um
dos itens abaixo discriminado:
a) do agregado, no silo quente da usina.
b) do ligante da usina
¢) da mistura betuminosa, na saida do misturador da usina.
d) da mistura, no momento do espalhamento e no inicio da rolagem, na pista.

Em cada caminhdo, antes da descarga, sera feita, pelo menos, uma leitura da
temperatura.

As temperaturas devem satisfazer aos limites especificados anteriormente.
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Controle das Caracteristicas Marshall da mistura
Dois ensaios Marshall, com trés pontos de prova cada devem ser realizados por dia
de produgao da mistura. Os valores de estabilidade e de fluéncia deverao satisfazer ao
especificado no item 3. As amostras devem ser retiradas apds a passagem da acabadora
e antes da compressao.

Controle da Compressao

O controle de compressdo da mistura betuminosa devera ser feito,
preferencialmente, medindo-se a densidade aparente de corpos de prova extraidos da
mistura comprimida na pista, por meio de brocas rotativas.

Na impossibilidade de utilizagdo deste equipamento, admite-se o processo do anel
de aco. Para tanto, colocam-se sobre a base, antes do espalhamento da mistura, anéis de
aco de 10 cm de didmetro interno e de altura 5 mm inferior & espessura da camada
comprimida. Apdés a compressao sdo retirados os anéis e medida a densidade aparente
dos corpos de prova neles moldados.

O controle de compressao podera também ser feito, medindo-se as densidades
aparentes dos corpos das prova extraido da pista e comparando-se as densidades
aparentes dos corpos de prova moldados no local. As amostras para moldagem destes
corpos de prova deverdo ser retiradas préximas ao local onde serdo realizados furos,
antes da sua compressdo. A relagao entre estas duas densidades nao devera ser inferior
a 200%.

Controle da Espessura

Sera medida a espessura por ocasido da extragéo dos corpos de prova na pista, ou
pelo nivelamento, do eixo e dos bordos, antes e depois do espalhamento e compressao
da mistura. Admitir-se-a variagédo de +10% da espessura do projeto, para pontos isolados,
e até 5% de reducao de espessura, em 10 medidas sucessivas.

Controle de Acabamento da Superficie
Durante a execugdo, devera ser feito diariamente o controle de acabamento da
superficie de revestimento, com auxilio de duas réguas, uma de trés metros e outra de
090 metros, colocadas em angulo reto e paralelamente ao eixo da estrada,
respectivamente. A variagdo da superficie, entre dois pontos quaisquer de contato, n&o
deve exceder a 0,5 cm, quando verificada com qualquer das réguas.

PISOS

5.1 Meio-fio

Para a execugao do meio-fio do canteiro central de encontro com a pavimentagao
existente devera ser usado meio-fio de concreto pré-moldado com acabamento de
concreto armado moldado “in-loco”, juntando o meio-fio existente com o novo meio-fio,
conforme detalhe em projeto.

Para a execucao do meio-fio do canteiro central de encontro com a pavimentacao
nova devera ser executado meio-fio com sarjeta moldado “in-loco” e meio-fio de concreto
pré-moldado com acabamento de concreto armado “moldado in-loco”, juntando o meio-fio
com sarjeta com o meio-fio pré-moldado, conforme detalhe em projeto.

A contengdo do piso de bloco de concreto deverad ser executada com guia de
concreto pré-moldada.

Para execugdo do meio-fio com sarjeta do canteiro central devera ser feita a
retirada da capa do pavimento, cortada com méaquina apropriada, para que o meio-fio seja
encaixado na pavimentacao proporcionando maior fixagéo.
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5.2 Passeios e Rampas

m Os passeios serdo executados em cimento alisado, sobre lastro de brita com
espessura de 3,00cm e contra piso com acabamento alisado espessura de 5,0cm.
Serao executadas bordas em tijolos macicos de 12, inclusive em torno das arvores
existentes, conforme projeto.

m As rampas de acesso a cadeirantes deverdo ser executadas de acordo com as
normas da ABNT 9050, em concreto alisado na espessura de 5,0cm sobre lastro de
brita e=3,0cm, e aplicacdo de 02 deméaos’de tinta resina acrilica na cor azul com
aplicacéao do simbolo internacional na cor branca.

DRENAGEM SUPERFICIAL DE AGUA PLUVIAL

6.1 Generalidades _

Esta especificacao trata da construgdo dos seguintes dispositivos componentes do
sistema de drenagem pluvial : bocas de lobo, pogos de visita, caixas de ligagao, tubos de
ligacéo e galerias. Todos estes dispositivos devem estar de acordo com o projeto.

6.2 Materiais
Todos os materiais empregados deverdo atender integralmente as especificacbes
da ABNT, como : cimento, aco, agregados, agua, etc.

6.3 Concreto
O concreto a ser utilizado, na confecgdo das pegas pré-moldadas ou moldadas in
loco", devera possuir resisténcia fck = 150 kg/cm?.

6.4 Execugao

As bocas de lobo serdo executadas com paredes de alvenaria de tijolos, revestidas
internamente, fundo de concreto simples e grelha removivel em concreto armado.

Os pocos de quedas visitaveis e/ou pogos de visita, serdo executados em concreto
simples ou alvenaria tendo em sua laje de fundo e laje superior executada em concreto
armado. Os tampbes para os pogos de ferro fundido, barbara ou similar.

As caixas de ligacdo serdo executadas em alvenaria tendo sua laje superior
executada em concreto armado.

Enrocamente de protegdo na saida da caixa dissipadora deve haver uma grande
protetora de pedra para receber as aguas e evitar erosées. Deve ser constituidas por 5
camadas de diferentes tamanhos, dispostos de forma a fornecer um filtro, o qual evita
durante o escoamento a elevagao das particulas de agua no enrocamento.

A camada de pedra deve ter o peso suficiente para ndo ser arrastada pelas aguas.
O enrocamento a jusante da estrutura deve ser executado de modo que'as pedras da sua
camada superficial resistam ao arrastamento pelas aguas. '

As escavacdes deverdo ser executadas de acordo com as cotas e alinhamentos
constantes do projeto. As cotas deverao, por ocasido da implantagdo, serem conferidas e
compatibilizadas com o projeto gesométrico do greide da calgada ou dos acessos,
constantes do projeto da superestrutura.

As escavagdes deverdo ser protegidas com escoras quando necessario para evitar
desmoronamentos, tendo a superficie de assentamento dos tubos ou dos demais
dispositivos de drenagem, devidamente desempenhadas, compactadas e no greide do
projeto.
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Presenca do lencol freatico por ocasiao da implantagdo do sistema de galerias de
aguas pluviais condicionara o método construtivo.

7. CONCLUSAO

Toda a obra de remodelagdo devera seguir os projetos técnicos apresentados e
todas as dificuldades que surgirem durante a execugdo serdo resolvidas juntamente com
a participacao da Secretaria de Planejamento do Municipio e com a fiscalizacao da obra.

TOLEDO, 19 DE DEZEMBRO DE 2013.

SARA DESIREE MAROSTICA
ARQUITETA E URBANISTA
CAU - A90586-0

PLANILHA ANALITICA DE CUSTOS / ORGAMENTO DO CUSTO DA OBRA

AVENIDA MARIPA (TRECHO ENTRE R. PEDRO ALVARES CABRAL E BR 467) - JD.
EUROPA/AMERICA
ITEM DISCRIMINACAO ane R . PRECO PROPOSTO
' et UNL: :_QUAN_T. {PUC/BDI TOTAL
1 SERVICOS PRELIMINARES S : ‘ 5
1.1 | Placa de obra em chapa de ago galvanizado m? 6,40 383,56 245478
(2,0X3,2m)
1.2 |Retirada de arvore c/ destocamento de troncos c/ ud 62,00 20,40 1.264,80
diametro de 10 até 30cm, inclusive remogé&o de
raizes
1.3 | Arrancamento e remogao de meios-fio, sem m? 1,70 128,88 219,10
aproveitamento - 64,75m
1.4 | Demolicdo e remocéo de calgada de concreto m? 95,50 267,57 25.552,94
1.5 |Demoligdo de pavimentagéo asfaltica, exclusive m?® 33,36 23,80 793,97
transporte do material retirado
1.6 |Carga e descarga de entulho em caminhao m?* 128,86 1,09 140,46
basculante
1.7 | Transporte de entulho em local a definir pela txkm | 2.512,77 1,55 3.894,79
prefeitura de Toledo - DMT=15km
1.8 |Limpeza e preparo do terreno m? | 20.289,72 0,51 10.347,76
1.9 |Locacado de pistas e calgcadas m? | 20.289,72 0,44 8.927,48
1.10 | Ponto de 6nibus a retirar, ¢/ transporte p/ 0 ud 4,00 314,88 1.259,52
depdsito da prefeitura
SUBTOTAL 54.855,60
2 |MOVIMENTO DE TERRA ; ;
2.1 | Movimento de Terra - aterro e corte em 1°CT m* | 2.415,02 8,56 20.672,57
2.2 |Regularizagdo e compactagdo do sub-leito 100% m? | 12.075,08 1,45 17.508,87
PN
SUBTOTAL 38.181,44
3 |RECAPEAMENTO ASFALTICO S ;
3.1 |Limpeza e lavagem da pista m? | 39.525,98 1,86 73.518,32
3.2 | Pintura de ligacdo com emulsdo RR1-C m? | 39.525,98 1,56 61.660,53
3.3 | Fabricacéo e aplicagdo de Concreto Betuminoso t 2.845,87 234,49 667.328,06
Usinado a Quente (CBUQ), Cap50/70 - Exclusive
transporte - capa 3,00cm
3.4 | Transporte local de CBUQ, DMT=15,0 km txkm | 42.688,06 1,65 66.166,49
SUBTOTAL 868.673,40

~
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4 |PAVIMENTAGAO ASFALTICA
4.1 |PISTA
4.1.1 | Preenchimento rebaixo ¢/ rachdo + 3/8" ao fundo m? | 1.732,76 4426 76.691,96
20cm
4.1.2 |Brita graduada - 100% PI (10cm - ciclovia, 15cm - | m® | 1.299,57 83,52 108.540,09
pista), incluindo a compactacéo
4.1.3 | Imprimacgéo ¢/ CM-30 m? | 8.663,79 5,42 46.957,74
4.1.4 |Pintura de ligagdo c/ emulsdo RR1-C m? | 8.663,79 1,56 13.515,51
4.1.5 | Fabricagdo e aplicagdo de concreto betuminoso t 623,79 234,49 146.272,52
usinado a quente (CBUQ), Cap50/70 - exclusive
transporte - capa 3,00cm
4.1.6 | Transporte local de CBUQ, DMT=15,0 km txkm | 9.356,89 1,55 14.503,18
4.1.7 | Transporte local de material de jazida DMT=15,0 txkm | 38.987,10 1,55 60.430,01
km - rachdo
4.1.8 | Transporte local de material de jazida DMT=15,0 txkm | 31.189,68 1,55 48.344,00
km - brita graduada
4.2 | CICLOVIA
4.2.1 |Brita graduada - 100% PI (10cm - ciclovia, 15cm= | m?® 341,13 83,52 28.491,18
pista), incluindo a compactacéo
4.2.2 |Imprimacéao ¢/ CM-30 m? 3.411,29 5,42 18.489,19
4.2.3 | Pintura de ligacédo ¢/ emulsdo RR1-C m? | 3.411,29 1,56 5.321,61
4.2.4 | Fabricacao e aplicacdo de concreto betuminoso t 245,61 234,49 57.593,09
usinado a quente (CBUQ), Cap50/70 - exclusive
transporte - capa 3,00cm
4.2.5 | Transporte local de CBUQ, DMT=15,0 km txkm | 3.684,19 1,55 5.710,49
4.2.6 | Transporte local de material de jazida DMT=15,0 txkm | 8.187,12 1,55 12.690,04
km - brita graduada
SUBTOTAL 643.550,61
5 |DRENAGEM DE AGUAS PLUVIAIS
5.1 | Escavacao mecanica de vala em material de 2a. m?3 750,15 12,79 9.594,42
Categoria ate 2 m de profundidade com utilizacao
de escavadeira hidraulica
5.2 | Assentamento e rejuntamento de tubo de concreto | m 806,00 29,11 23.462,66
240 cm
5.3 |Assentamento, rejuntamento tubo concreto m 88,00 56,60 4.980,80
simples 260 cm
5.4 | Aterro de valas compactado mecanicamente m? 420,22 34,45 14.476,58
5.5 | Aterro de valas sem apiloamento m?® 75,02 8,20 615,16
5.6 |Boca de lobo dupla (BSTC de 0,40m) em ud 34,00 1.078,69 36.675,46
alvenaria para rede coletora ¢/ tampa de concreto
armado, ¢/ escavagao, transporte, carga,
descarga, emparelhamento do material excedente
em bota fora
5.7 | Caixa de ligacdo ud 8,00 463,53 3.708,24
5.8 | Meio-fio ¢/ sarjeta executado ¢/ maquina extrusera m 4.46512 34,03 151.948,03
5.9 | Meio-fio pré-moldado m 4.409,60 49,85 219.818,56
5.10 | Meio-fio rétula h=46¢cm m 135,44 92,68 12.552,58
5.11 | Tubo de concreto simples, classe- ps1, m 806,00 32,77 26.412,62
macho/femea, dn 400 mm, para aguas pluviais
(nbr 8890)
5.12 | Tubo de concreto simples, classe- ps1, m 88,00 54,56 4.801,28
macho/femea, dn 600 mm, para aguas pluviais
(nbr 8890)
SUBTOTAL 509.046,39
6 |CALCADA :
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Fornecimento/instalacao lona plastica preta, para
impermeabilizacao, espessura 150 micras.

m2

5.296,41

6,08

32.202,17

Calgada em concreto desempenado e=5cm, sobre
lastro de brita e=3cm, c/ bordas de tijolo macico,
conforme padréo da Prefeitura de Toledo

m2

2.918,23

34,10

99.511,64

Pavimentag&o em blocos intertravados de
concreto - PAVER - COLORIDO - espessura 6 cm,
fck 35 Mpa - inclusive colchdo de areia

m2

4.607,88

77,12

355.359,71

Guia tatil - colorido - espessura 6¢cm - direcional

m2

529,64

86,09

45.596,71

Guia tatil - colorido - espessura 6cm - alerta

m2

158,89

86,09

13.678,84

Concreto poroso (e=7,0cm), sobre lastro de brita
compactada (e=3,0cm)

m3

90,05

700,04

63.038,60

Rampa p/ acesso a deficientes CA c/ pintura e
simbolo internacional de acesso

ud

124,00

235,75

29.233,00

SUBTOTAL

638.620,67

SINALIZAGAO

7.1

Sinalizag&o horizontal ¢/ tinta retrorrefletiva a base
de resina acrilica ¢/ microesferas de vidro

1.949,06

22,71

44.263,15

7.2

Suporte metalico galvanizado @2.1/2", h=3,00m -
fornecimento e instalagdo em bloco de concreto

ud

132,00

368,63

48.659,16

7.3

Placa de sinalizag&o vertical, conforme projeto, em
chapa de ago galvanizado n° 18, c/ pelicula
refletiva - fixada em suporte metalico

m2

59,25

310,98

18.425,57

7.4

Portico luminoso c/ painéis de mensagens
variaveis, completo - fornecimento e instalagéo -
conforme memorial

ud

1,00

214.500,0
0

214.500,00

SUBTOTAL

325.847,88

SERVIGOS DIVERSOS

8.1

Flor/buxinho/cica

ud

103,00

54,31

5.693,93

8.2

Flor mini lantana amarela/roxa

m2

554,19

36,55

20.255,64

8.1

Plantio de grama "esmeralda" em rolo com
preparo do terreno e terra vegetal adubada

20.306,86

8,78

178.294,23

8.4

Plantio de arvores ornamentais h>1,5m, inclusive
abert.de vala e fornec. de terra vegetal preparada

ud

363,00

71,07

25.798,41

8.5

Lixeira metalica fixada em base tubular de
@2.1/2"x2,0mm - h=1,55m livres e 20cm
chumbado em uma broca de @20 c=30cm de
profundidade, sendo a lixeira em chapa N°18,
perfurada c/furos de @8,0mm circular @320mm de
"boca"; altura do cesto h=320mm; pintura "epéxi"
eletrost.; solda mig; a fixagéo sera com parafuso
10mm e porca-rebite 10mm; fundo c/tampéao
metalico. Completa conf.projeto

ci

33,00

517,50

17.077,50

8.6

Defensa em ago carbono, pintura epéxi amarela,
diametro de 4" ou aprox. 10cm, chapa 11 e=3mm,
¢/ altura total de 120cm e altura livre de 70cm,
instalado/chumbado, inclusive acessoérios -
conforme projeto

ud, -

93,00

730,25

67.913,25

8.7

Ponto de 6nibus, modelo ¢/ 4,0 metros de
comprimento, em estrutura metalica, ¢/ cobertura
em policarbonato alveolar, inclusos assentos,
painel de midia e sistema de iluminac&o

ud

4,00

17.250,00

69.000,00

8.8

Conjunto de mesa quadrada de concreto ¢/
tabuleiros p/ jogos de dama e xadrez, ¢/ bordas
arredondadas, acompanha 4 banquetas
quadradas de concreto. A banqueta tem 52cm de

altura c/ a base de 30x30cm. A mesa tem

cj

10,00

458,36

4.583,60

o
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90x90cm c/ 80cm de altura. As mesas e
banquetas deverdo ser chumbadas em bloco de
concreto
8.9 | Banco em concreto armado aparente, sem ud 54,00 415,96 22.461,84
encosto e pintado - conforme Proj. Arquitetdnico
(2,06m cada)
8.10 | Bicicletario confeccionado em viga "U" ud 46,00 1.006,25 46.287,50

50x127x50mm na chapa 11 com 2,10m de
comprimento, ¢/ galvanizag&o e pintura vermelha,
loop feito ¢/ ferro chato 3/8 em formato espiral ¢/
diametro de 70cm c/ galvanizagéo e pintura verde.
Fixado em viga baldrame c/ parafuso - conforme

projeto
SUBTOTAL 457.265,90
9 |SERVICOS FINAIS : ;
9.1 |Limpeza final da obra m? 8.214,64 2,81 23.083,14
SUBTOTAL 23.083,14
TOTAL (AVENIDA MARIPA) e 3.559.125,03

Art. 4° - O custo das obras a ser rateado entre os iméveis beneficiados com as
obras de urbanizacdo, excluidos os custos referentes a recapeamento asfaltico,
drenagem e sinalizagdo de tréansito, sera de R$ 1.855.557,36 (um milh&o, oitocentos e
cinquenta e cinco mil, quinhentos e cinquenta e sete reais e trinta e seis centavos).

Art. 5° - O calculo do valor da CM (Contribuicdo de Melhoria), relativa a cada
imovel, sera determinado pelo rateio do custo das obras pelos iméveis beneficiados em
funcdo dos respectivos fatores individuais de valorizagdo (§ 1° do Art. 82 da Lei n.°
5.172/66 do Codigo Tributario Nacional), conforme descrito a seguir: Valor da C.M.
indice C.M. x Valorizagdo Imobiliaria Individual, sendo que o indice C.M. = Custo Total
da Obra + Total da Valorizagéo Imobiliaria.

Art. 6° - O prazo para impugnagdo, pelos interessados, de qualquer dos
elementos referidos neste Edital, sera (trinta) dias contados da data de sua
publicacdo; as impugnacdes devergeo ser protocotizadas na Prefeitura do Municipio de
Toledo (artigos n° 148, 149 e 268 a/289 da Lei Municipal n°® 1.931/2008).

/
Toledo, 24 de agosto de 2018.
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